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ROBOTY BUDOWLANE

WYKAZ SZCZEGQLOWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.00.00.00 Wymagania og6lne
B.01.00.00 Roboty przygotowawcze - rozbiérki CPV 45100000-8
B.02.00.00 Roboty ziemne CPV 45120000-4
B.03.00.00 Zbrojenie betonu CPV 4522623107
B.04.00.00 Beton CPV 45262300-4
B.05.00.00 Prefabrykaty CPV 452238200
B.06.00.00 Konstrukcje drewniane CPV 45223820-0
B.07.00.00 Konstrukcje stalowe CPV 45223000-6
. B.08.00.00 Roboty murowe CPV 452625006
10. B.10.00.00 Roboty pokrywcze CPV 45260000-7
11. B.11.00.00 Tynki CPV 454100004
12. B.12.00.00 Posadzki CPV 45430000-0
13. B.13.00.00 Stolarka CPV 45420000-7
14. B.14.00.00 Slusarka CPV 45210000-2
15. B.15.00.00 Roboty malarskie CPV 45440000-3
16. B.16.00.00 Roboty izolacyjne CPV 45210000-2
17. B.17.00.00 Ocieplenie $cian zewnetrznych CPV 45210000-2
18. B.29.00.00 Rusztowania CPV 45262100-2
19. lzolacje zaprawa wodoszczelng CPV 45210000-2
20. ST Winda CPV 45313000-4
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B.00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP
CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna B-00 - Wymagania Ogoine odnosi si¢ do wymagan wspdinych dla poszczegélnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru Robdt, ktore zostang zwigzane z:
Przebudowa i rozbudowa budynku

12 Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

13. Zakres Roboét objetych SST

(wyszczegolnienie przedmiotu i zakresu robdt podstawowych, towarzyszacych i tymczasowych)

131 Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z wyzej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

13.2. Niezaleznie od postanowien Warunkow Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

(informacje dotyczace dokumentaciji projektowej, organizacji robét budowlanych, terenu budowy)

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera .

14.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik
Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

14.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

- przedmiary robét

Informacje dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

14.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowg i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania
wyszczegdlnione chocby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczer w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy
beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i SST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub SST i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy beda niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

14.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakofczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
dozorcdw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Roboét. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene
umowna,

145. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Rob6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykanczania Robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b)  podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac sig do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedziany za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy

14.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Rob6t beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na $rodowisko.

Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji paristwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.45. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedacych
wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przefozenia instalaci
i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomic Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalaci
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.



Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Okreslenia podstawowe

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do nadzoru nad realizacjg Robét i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz Robot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedaca autorem Dokumentacji Projektowej.

Slepy kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania
2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inzyniera. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggly spefniajg wymagania
Szczegdtowej Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2 Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wiaczajac w to zrédta
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédfa.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacq raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do Robot.

23. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojq
jako$¢ i wiasciwos¢ do Robét i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w migjscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

24, Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Je$li Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robét niz te, dla ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robét, w ktérym znajduija sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, je$li bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .
3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z ofertq Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez
Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkdw umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.
4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposab ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robét i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa,

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedziany za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa, oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robot, za ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w pianie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostana, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Rob6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej
i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkgji i przy
badaniach materiatéw, dodwiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

i) cze$¢ 0going opisujaca;

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Roboét,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw Robot,

- system (sposob i procedure) proponowane;j kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmédw sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

>) cze$¢ szczegbtowa opisujacq dla kazdego asortymentu Robot:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo$¢ Srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania

mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Roboét,

sposéb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedziany za petng kontrole Roboét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ s okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacie o
jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzer laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te bedq
tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga,
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie
zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera beda odpowiednio opisane i 0znakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i Robét z wymaganiami SST na podstawie
wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materiatdw i Robét z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang
przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisoéw i dokumentow technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:

- Polska Normg lub
- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spefniaja wymogi

Specyfikacji Techniczne;j.

1. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposéb




jednoznaczny jej cechy.
2. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
0] Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Robot,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robot,
- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzania wstrzymania Roboét, z podaniem powodu,
- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajacych i uiegajacych zakryciu, czeciowych i ostatecznych odbioréw Robdt,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Rob¢t,
- dane dotyczace jako$ci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badar z podaniem, kto je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycije, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.
) Rejestr Obmiarow
Wynagrodzenie ryczattowe
3 Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Inzyniera.
4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Rob¢t,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.
5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie

Zamawiajacego. ]
7 OBMIAR ROBOT
7.1. Wynagrodzenie ryczattowe
8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajacych i ubiegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koricowemu.
8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robot zanikajacych i ubiegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Roboét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robét zanikajacych i ubiegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu
Roboét.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, jednak nie pozniej niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robot ubiegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robot dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.
Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci | wartoSci.

Catkowite zakoriczenie Robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej




oraz zgodno$ci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa i SST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t uzupetniajacych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, e jako$¢ wykonywanych Rob6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa,
i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong,
warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1.Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot odbioru ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
Dokumentacje Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2.Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

3.Recepty i ustalenia technologiczne.

4 Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5.  Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaly).

6.  Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

7 Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ .
9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru

1  przekazania tych robdt wiascicielom urzadzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza Robét i sieci uzbrojenia terenu.

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

12. |Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior koricowy

Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych Rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. ,Odbior wstepny Robét”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Wynagrodzenie ryczattowe
10.PRZEPISY ZWIAZANE
1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, pdz. 414).
2.Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP. Nr z 1995 r.,poz. 29).

B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych z:
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2, Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wehodza:
B.01.01.00. - Rozbiorki
B.01.01.01. - Rozbidrki obiektow kubaturowych
B.01.02.00. - Rozbidrka i usuwanie wyrobéw azbestowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1, Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet
3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4, Transport
Transport materiatow z rozbiorki $rodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
5.2. Roboty rozbidrkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.
Usuwanie azbestu nalezy wykona¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 14-08-1998 r.
6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych - Dz.U. Nr 47 poz. 401
7. Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
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9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegétowe

10.1. Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku.
1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym
kontraktem.
W zakres tych robét wchodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.
B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.
B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materialy nie wystepuia.
Do wykonania robot wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja poza wykonaniem wykopéw w ostonie.
2.2. Grunty do wykonania podkfadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podkfadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$c frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac piasek zwykly.

24. Do zasypywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez

zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max. $rednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik réznoziamistosci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

2.5. Gruntdo budowy nasypdw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastepujace wiasciwosci:
- max. $rednica ziaren d<120mm,

- wskaznik réznoziamistosci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm - W<40%,
- zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

- recznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Nalezy je umie$ci¢ rwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé

kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1)  Jezeli w dokumentacii technicznej nie okre$lono inaczej dopuszcza sig stosowanie nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz
mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wéd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

3) Przy odkrywaniu fundamentéw odcinkami nalezy:

- dtugo$¢ wykopu nie wigksza niz 130 cm do poziomu fundamentéw i 100cm ponizej posadowienia fundamentéw



- zasypywane wykopy nalezy polewa woda i zageszczac ubijakami mechanicznymi.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

5.1.5. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezpo$rednio
przed wykonaniem fundamentu.

3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego

posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzj.
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy - B.02.02.00
5.2.1Wykonawca moze przystapi¢ do ukfadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

Q) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakoriczeniu prac w wykopie.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci 25 cm.
4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacii technicznej, lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

Q) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

2) Przed rozpoczeciem uktadania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.

3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypkiwg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

Q) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoficzeniu przewidzianych w nim robot.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych i $mieci.
3) Uktadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0, 25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0, 50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacii technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.
6. Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
Q) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacja,
- prawidtowo$¢ wytyczenie rob6t w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podfozu
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- materiat uzyty na podktad
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubo$¢ i réwnomierno$¢ warstw zasypki
- sposob i jako$¢ zageszczenia.
7. Obmiar robot
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wchodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.




B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-Ill.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

15. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
+ Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.
Gatunek stali Srednica preta Wytrzymato$é na Wydiuzenie

Granica plastycznos$ci |rozcigganie trzpienia Zginanie a - Srednica
mm MPa MPa % d - prébki

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)
. W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwan i rozwarstwien.
3) Wady powierzchniowe:
. Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem.

. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
- jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $rednicach.

4) Odbidr stali na budowie.

. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrabki cieplne;.

. Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

. Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jako$ci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot
5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.
. Prety i walcdwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety  Zzbrojenia zanieczyszczone
catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
+ Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
b)  Przygotowanie zbrojenia.
. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowiert normy PN-B-03264:2002.
. taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
c)  Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowania.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowania, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sig¢ wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
Dia zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.
6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe.

tuszczem (smary, oliwa) lub farbg, olejng nalezy opala¢ np.lampami lutowniczymi az do




8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koicowego - wg opisu jak nizej:
8.1.0dbidr robédt zanikajacych i ulegajacych zakryciu - wg SST-G.00 - ,Wymagania ogdine”.
8.2.0dbidr koncowy - wg SST G.00
8.3. Odbidr zbrojenia
Qdbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
9. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwiazane PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

B.04.00.00 BETON
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
Q) Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B- 30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25” - do betonu klasy B7,5-B20 marki 35" - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustaler normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaly sie nastepujacym sktadem:
- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarto¢ alkaliow do 0,6%
- Zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P- 79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysylki
termin trwato$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do
wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
€) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacije Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN- EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy
PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktdrej jest atest z wynikami badar cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sig rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaZze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

9) Magazynowanie i okres sktadowania
. Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
. dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym

dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiomiki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych $cianach).

. Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.



Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinno by¢ przechowywana w sposdb umozliwiajacy jej

tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa

betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania. Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do
wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarna wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci

frakcji 0-2 mm.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton ki. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢

stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1)  Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

. llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robét 5.. Zalecenia ogoéine

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
Podbicie fundamentéw wykona odcinkami nie dtuzszymi niz 1,0m i odstepach co 2,0m, nastepne odcinki mozna podbija po uzyskaniu wytrzymato$ci betonu min.75%.
.2.  Wytwarzanie mieszanki betonowej
) Dozowanie sktadnikéw:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z doktadnoscia;

2% przy dozowaniu cementu i wody 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy
wylocie.

. Przed przystapieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za po$rednictwem rynny,

- warstwami o grubo$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubo$ci wigkszej od 12 cm zbrojonych géra i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegto$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w
ptaszczyznie poziome;j.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7
m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowa¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku  dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ dodwiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sig odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego
prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

. Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ pian kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W pianie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegdw technologicznych.

. Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sig betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie osfoniecie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnociowg betonu i
prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bfon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg
stawiane specjalne wymagania odno$nie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacii

. Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymatos$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) RoéwnoS¢ powierzehni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazuja nastepujace wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien migdzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

. peknigcia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5¢cm,

. pustki, raki i wykruszony sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz
0,5% powierzchni odpowiedniej ciany,

. réwnos$¢ gorszej powierzchni ustroju nodnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B- 10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetic betonem i nastepnie wygtadzic i uklepaé, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzucié¢ zaprawa i lekko wyszczotkowa¢ wilgotng szczotkg aby usunaé powierzchnie szkliste.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwo$ci w sposdb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Wynagrodzenie ryczattowe




8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
9. Podstawa platnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwiazane
PN-EN 206-1:2003 PN-EN 196-1:1996 PN-EN 196-3:1996 PN-EN 196-6:1997 PN-B-30000:1990 PN-88/B-30001 PN-B-03002/Az2:2002 PN-EN 1008:2004 PN-89/S-10050
Beton.
Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objgtosci. Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.
Cement portlandzki z dodatkami.
Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
Probne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.

B.05.00.00 PREFABRYKATY
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonywania i montazu prefabrykatow zelbetowych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych.
B. 05.02.00 Ptyty stropowe B. 05.02.00 Belki nadprozowe.
B. 05.03.00 Ptyty korytkowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5 .0gdIne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegoine partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest).
2.1. Ptyty stropowe wielokanatowe
Ptyty stropowe wielokanatowe produkowane z betonu klasy B20 - wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll - wg SST B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wgtebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i glebokosci lub wypuktosci do 5 mm na gornej i dolnej powierzchni plyty, w liczbie 1 szt. na 1mb plyty
** wyszczerbienie krawedzi dlugosci do 200 mm i gleboko$ci do 5 mm nie wiecej jak 1 szt. na jednej krawedzi ptyty
- zwichrowanie - zwichrowanie powierzchni na koricach plyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w $rodku powierzchni 10 mm,
- rysy i peknigcia - powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sa nie dopuszczalne.
b) badania ptyt obejmuja;

sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
sprawdzenie cigzaru,
«  sprawdzenie wytrzymato$ci na zginanie.
c) sktadowanie
Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w dét, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podktadek z drewna migkkiego o
przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym diugos¢ ich powinna by¢ wieksza od szeroko$ci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktadac jedna nad druga w pionie,
w odlegto$ci nie wigkszej jak 30 cm od czota piyty.
d) transport
Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, diugoscia w kierunku jazdy.
Ptyty nie powinny wystawa¢ wigcej niz 5 cm ponad gérna krawedz srodka transportu.
2.2. Belki prefabrykowane nadprozy
Charakterystyka belek:
- wysokos¢ 19 cm
-szeroko$¢  9cm

- grubo$¢ 6cm
a) Wymagania:

Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
. Tolerancje wymiarowe.

Odchytki od wymiarow projektowanych nie powinny przekracza¢: w diugo$ci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3
mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
- skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza si¢
- szczerby i uszkodzenia krawedzi - gleboko$¢: do 5 mm
- diugos¢: do 30 mm
- ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,B".
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5 dlugosci od ich korcow. Nastepne warstwy
uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.
c) Transport
Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien



odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
2.3. Ptytki korytkowe
Ptyty dachowe o wymiarach od 180/60(30)/10 do 300/60(30)/10 produkowane z betonu klasy B20 - wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll - wg SST B.03.00.00
€) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wgtebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypukiosci do 5 mm na gémej i dolnej powierzchni plyty, w liczbie 1 szt. na 1mb piyty
** wyszczerbienie krawedzi dlugosci do 200 mm i gteboko$ci do 5 mm nie wiecej jak 1 szt. na jednej krawedzi ptyty
- zwichrowanie - zwichrowanie powierzchni na kofcach plyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm,
- rysy i peknigcia - powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczaine.
f) badania ptyt obejmuja;
«  sprawdzenie ksztaltu i wymiaru,
«  sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,
«  sprawdzenie cigzaru,
«  sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.
o)) sktadowanie
Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w dét, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podktadek z drewna migkkiego o
przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym diugos¢ ich powinna by¢ wieksza od szeroko$ci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktadac jedna nad druga w pionie,
w odlegtosci nie wigkszej jak 30 cm od czota piyty.
h) transport
Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, diugoscia w kierunku jazdy.
Ptyty nie powinny wystawa¢ wigcej niz 5 cm ponad gérna krawedz srodka transportu.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport - w opisie materiatéw p. 2
5. Wykonanie robot

Wykonanie robdt zwigzanych z prefabrykacjq wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.
5.1.Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych wg SST B.08.00.00.
5.2.Piyty prefabrykowane korytkowe montuje sie na sucho na przygotowanych podporach takich jak wierice, $cianki azurowe itp.
Przed montazem oczysci¢ i wyréwna¢ krawedzie podpory. Minimalna szeroko$¢ podparcia - 5 cm.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.
7. Obmiar rob6t
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbior robot
8.1. Obejmuije odbior robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbidr korcowy
8.3. Odbiér poszczegdlnych robot wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.
9. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych zwigzanych z
z modernizacja budynku gospodarczego
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wehodza:
B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe.
B.06.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.
B.06.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, taczonych na wpust do gotowego szkieletu drewnianego.
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5.0gdIne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. Materialy 2.1. Drewno
Do konstrukji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dia rob6t wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sie drewno klasy K27
(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje sie drewno klasy K33 wedtug nastepujacych norm pafstwowych:
- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
- PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (mega paskale) podaje ponizsza tabela.
[0znaczenie [Klasy drewna




K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdiuz widkien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 15 15
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 112
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) gtebokie 113 12
b) czotowe 11 11
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$¢ stojow 4 mm |6 mm
Oblina dopuszczalna na diugo$ci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci lub diugosci

Krzywizna podiuzna
a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm 10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szeroko$ci > 250 mm Wichrowato$¢ 6% szerokosci Krzywizna poprzeczna 4% szerokoci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szeroko$ci elementu.
Nieréwnos¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek. Nieprostopadio$¢ niedopuszczalna.
2.1.3.Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%.
2.1.4.Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
- w diugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci
- w szerokoci: do +3 mm lub do -1mm
- w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
« dla tat o grubosci do 50 mm:

- wgrubosci: +1 mmi-1 mm dla 20% ilosci
- w szerokosci: +2  mmi-1 mm dla 20% ilosci
+ dlafat o grubosci powyzej 50 mm:
- wszerokosci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilosci
- wgrubosci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.
€) odchytki wymiarowe belek na grubo$ci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.
2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby
Nalezy stosowaé:
Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN - 1SO 4014:2002 Sruby z them kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowaé:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytacznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr
2/ITB-ITD/87 2 05.08.1989 .

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem
c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukgii

2.3.1Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podiozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich deformacji. Odlegto$¢ sktadowanych

elementow od podioza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed
dziataniem czynnikoéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacije Inspektora nadzoru.

Materialy uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.



Odbiér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukgji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng,

wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.
4, Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacig techniczng przy udziale $rodkéw, ktére zapewnia osiagniecie projektowanej wytrzymato$ci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukgji.

5.2.  Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

5.2.2Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzomika powinna wynosi¢ do 1 mm.
5.2.3. Diugos$¢ elementéw wykonanych wediug wzornika nie powinny rozni¢ sig od projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujace odchytki:

- w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm w osiach rozstawu belek do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w dhugosci elementu do 20 mm

- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wigzby dachowej stykajace sig z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane jedna warstwa papy.

5.3. Belki stropowe
5.3.1. Rozstaw i przekréj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

- w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm
- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m diugosci.
5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Korice belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane $rodkami grzybobéjczymi oraz zabezpieczone na diugosci

oparcia papa.

5.3.5. Czofa belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

54.1. Szeroko$ci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wigksza od grubosci

desek. Czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach.
Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.
5.4.3. Zawywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na styk.
5.5. Wykonanie podsufitki
5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
Deski powinny by¢ faczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami. Diugo$¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wigksza od grubosci desek.
5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony wg punktu 2.2.6.
6. Kontrola jako$ci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwiazane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 PN-EN 844-3:2002 PN-EN 844-1:2001 PN-82/D-94021 PN-EN 10230-1:2003 PN-ISO 8991:1996
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine dotyczace tarcicy.
Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine wspdine dla drewna okragtego i tarcicy. Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
Gwozdzie z drutu stalowego.
System oznaczenia czesci ztacznych.

B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2, Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie
przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
15. Ogoblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
21, Stal



Do konstrukciji stalowych stosuije sie:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o diugo$ciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sa o dtugosciach:
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla diugosci do 4,0 m; do 100 mm dla diugo$ci wieksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i diugo$ciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubo$ciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegélnie blach weztowych zaleca sig stosowanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sig w grubo$ciach 1.5-5 mm i szeroko$ciach 20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
€) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimno giete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuie sig je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczaine
jezeli:
-- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigkszej.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia
materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrébki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z
o$wiadczeniem wytwdmi, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. taczniki
Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz pofaczenia na $ruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukciji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN- 91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:



- za$wiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.  Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuije sie:
Q) $ruby z them szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $rednio doktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm - 4.8-11 dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-Il
. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
. wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
. wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3.  Powloki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcii
1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna
uzy¢ wciggarek lub weiagnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
?3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodno$ci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczanych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcii
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciagarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych
. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.
Spadki napigcia pradu zasiniajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, owietlone z dostateczng
wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratq statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robot
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.
5.3. Sktadanie zespotdw
Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy, czesci ram 0,001 diugosci lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta -
0,002 diugosci lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci potek, Scianek Srodnikow |- 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci




|Wygiecie $rodnika | |0,003 wysokosci |
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotéw i wykonania pofaczen wedtug zataczonej tabeli.

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8.0 16
5.3.1. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuije sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.
2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej 0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;: 0 5% - dla spoin czotowych 0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.

?3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatos$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7Polaczenia na $ruby

- dtugosc¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, Ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor giebiej
jak na dwa zwoje.

- nakretka i feb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do faczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukgji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Pofaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzic stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa rzedna fundamentu rozstaw $rub
na powierzchni betonu do2,0 do 5,0

na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktfadowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego
konstrukgji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub i/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5  odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 PN-EN 10025:2002

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep



1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych zwazanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegly pefnej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegly petne;.
B.08.02.00. Z bloczkéw betonowych
1.4. Okrelenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.  Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
. Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
. Masa 3,3-4,0 kg
. Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie pafstwowej.
. Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzacym przez catq grubosé cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze
przekraczac dla cegly - 10% cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
Odporno$¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadta sie.
2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sig na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub
jej pekniecie. llos¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
. Wymagania co do wytrzymato$ci, nasiakliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie¢ mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.24. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm3
Wspétczynnik przewodnosci ciepinej 0,55 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 1= 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 I =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gestos¢ pozorna 1,4 kg/dm3,
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpomo$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowa¢ tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

e o e o o o e N) e o o o o o

e o o o o e o 0 e o) o o o o o

2.3. Bloczki z betonu komérkowego

. Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

. Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cigzaru objeto$ciowego i wytrzymato$ci na Sciskanie.
. Beton komérkowy do produkgji bloczkéw wg PN-80/B-06258

. Bloczki nalezy chronié¢ przed zawilgoceniem.
Cegla silikatowa
Cegly pefne i bloki drazone.
Wymiary: 1NF 2504+3x120+2x65+2
1,5NF 25043 x 120£2x 10442
2NFD 250+3x120£2x138+2

o e e o
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. 3NFD 250+3x120+2x220+3
. 6NFD 250+3x250+2x220+3 Wymagania:
- nasigkliwo$¢ 16%
- odpomos$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen
- gestosc - nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dla cegly petneji 1,5 kg/dm? dla drazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 1: 6

1 1: 7

1 1,7 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 1: 6

1 1: 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki
cement: ciasto wapienne: piasek
1 :0,3: 4

1 :0,5: 45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 :0,3: 4

1 :0,5: 45

- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu 4. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robé6t

Wymagania ogélne:

a)  Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek,
wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu $cian glownych.

c)  Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiemnie na catej ich diugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzgpia zazebione koficowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e)  Wnekiibruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci

5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do murdéw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli nabudowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana

powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b)  Potaczenie murdw stykajacych sig pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci roznigcej sig wigcej niz o 5mm nalezy wykonywacé na strzgpia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy otworach, zakoficzeniach muréw oraz w kanatach
dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petne;j.

a) Cegle kratowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samonos$nych i ostonowych.

b)  Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gesto plastyczng w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny mialy kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet kratéwek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly peinej.

f) Grubosé¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych - 10 mm. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe powinny wynosic: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin pionowych = 5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewngtrzne czesci Scian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew

stalowych ze stali zbrojeniowej 0 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).
5.4.2. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami jak dla czesci
wewnetrznych.



5.4.3. Zewnetrzne cze$ci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywac ze szczegolng starannoscia, tak, aby lico miato
prawidtowe wiazanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywaé
dokfadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szeroko$ci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztaltu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
- przefomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw
materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchytek Dopuszcz.alne odchytki [mm] : :

mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia: - na 1 metrze dtugosci
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- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu - na wysoko$ci 1 m

3 6
- na wysokosci kondygnacii 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu - na 1 m dtugosci 1 )
- na catej diugosci 15 30
Odchylenia gomej warstwy od poziomu - na 1 m diugosci 1 ?0
- na catej diugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10
7. Obmiar robot
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbiér robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) za$wiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

[o)] ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacii technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i
elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

1. Wymagania ogéine

NEN



2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.
2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powloka asfaltowa PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg
PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

N

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z wiokniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np. wg Swiadectwa ITB nr 974/93
2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998
2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
2.7. Blacha cynkowa grub. 0,6 mm
2.8. Dachéwka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cata powierzchnia plyt zabezpieczona jest
obustronnie powtoka dekoracyjng akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza sig posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.

Jakos¢ powlok akrylowych musi by¢ zgodna norma PN-84/H-92126.

Ptyty dachéwkowe muszg posiada¢ aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywna opinig Paristwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Dachdwka ceramiczna
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.
2.10. taczniki
Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta materiatéw pokryciowych.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4, Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.
5. Wykonanie robét
5.1. Izolacje papowe

5.1.1.W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podiozu drewnianym na pierwszg warstwe mozna zastosowac papg na

tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2.Pofaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajacymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki

sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3.Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik smotowy odpowiadajacy

wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materialtow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4.Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno

wynosic¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachéwek, ptyt i blach
Wymagania ogélne:

a) rowno$¢ powierzchni deskowania i fat powinna by¢ taka, aby prze$wit migdzy nig a fatg kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do
spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,

b)  podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcii,

c) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) faty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,

e) faty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac si¢ na krokwiach,

f)  rozstaw osiowy fat nalezy dostosowac¢ do rodzaju pokrycia,

g) tlatyideski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachéwka ceramiczna

a)  krycie dachowka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw moze by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej +5°C,

b)  przed przystapieniem do uktadania dachdwek powinny by¢ wykonane obrdbki blacharskie,

c)  dachéwki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety wzdtuz poszczegélnych rzedow byt poziomy i jednoczes$nie dotykat dolnego widocznego
brzegu skrajnych dachowek; odlegto$¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych dachéwek nie powinna by¢ wigksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki wynosza 2 mmna 1 m
i 30 mm na catej diugosci rzedu,

d)__ zamocowanie dachowek: co pigta dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przywigzana drutem do ocynkowanych gwozdzi wbitych w taty
od strony poddasza lub bezposrednio do fat,
e) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.
5.4, Qbrébki blacharskie
. obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,

. roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywa¢ na
oblodzonych podtozach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

. rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wieloczionowe,

. powinny by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

. rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
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spadki rynien regulowa¢ na uchwytach zgodnie z projektem,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
4. Rury spustowe - z blachy iw.
rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy wieloczionowe,
powinny by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ziacza powinny by¢ lutowane na catej
diugosci,
. rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m,
. uchwyty powinny byé mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
. rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej na gleboko$¢ kielicha.
6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na




opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

b)  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c)  Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac zgodno$¢ z dokumentacija projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zawiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy

panstwowe;.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych
e) Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér podioza

. badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

. sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa.
Prze$wit migdzy sprawdzang powierzchnia a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbiér robét pokrywczych

. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podioza (deskowania i tat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

. badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakoficzeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cze$ciowy podioza oraz poszczegélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania

na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

. sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szeroko$ci nie wiekszej niz 5 cm, z tym Ze pasek papy nalezy naciaé
nad miejscem przyklejenia papy,

. sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koricowego przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na
kazde 100 m2. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbior obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
. sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

. sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,

. sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien,

. sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260

PN-B-24620:1998

PN-B-27617/A1:1997

PN-B-27620:1998

PN-61/B-10245

PN-71/B-10241 PN-EN 490:2000 PN-75/B-12029/Az1:1999

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze. Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.
Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe. Badania.

B.11.00.00 TYNKI, OKLADZINY
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku .
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02Suche tynki
- B.11.02.000ktadziny Scienne wewnetrzne.
- B.11.03.00Tynki zewnetrzne.




- B.11.04.00 Roboty kamieniarskie

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2 Materiaty.

2..1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wodeg zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - rednioziarnisty.

2.2.3Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziaristy i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu 4. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze

temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa Odporno$¢ szkliwa na peknigcia wioskowate nie mniej niz 160°C Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),

nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego - wg dokumentacii projektowej wykonawcze.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. taty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
b)  Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.
c)  Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d)  Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podfozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunag plamy z rdzy i substancii thustych. Plamy z substancji tustych mozna usuna¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3.  Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1.Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow i listew kierunkowych.
5.3.2.Gladz nalezy nanosic po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢
mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
5.4. QOgolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.
. Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podioza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu osiadania muréw budynku.
Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyc¢ z kurzu.
Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig Scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubo$ci 2-3
mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo- wapiennej marki 5 lub 3.
. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciagu 2 do 3 godzin
w wodzie czystej.
. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic co najmniej +5°C.




. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe.
5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
a) bezposrednio na podiozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowe;,
b)  na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych do podioza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek.
Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby pyty nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans migdzy podtogg a
krawedzig plyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawa gipsowa.
5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podioze:
. wykonanie podioza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych $cian nosnych,
. odchylenie krawedzi podioza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz £4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podioza:
. przytwierdzenie elementéw do podioza na petng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:
- 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
- 40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsoéw, portali itp.,
. elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Pizy osadzaniu na peing wylewke w
okfadzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m?2 powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, plyty o powierzchni powyzej 0,60 m2 - 4 punkty,
. przekréj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju elementu kotwigcego,
. elementy cokotow i gzymséw musza by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.
4. Ochrona kamienia przed korozja
Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.
5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
. sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
. sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.
6. Kontrola jakosci
6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
. préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu plytek
- liczby szczerb i peknig¢,
- odpormnosci na uderzenia,
. W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu
w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
7. Obmiar robot
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbiér robot
Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic i zmy¢ woda,
8.2.0dbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mmiw

liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtfoza.
8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
8.4.0dbiér podiozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.
9. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwiazane
PN-85/B-04500, PN-70/B-10100, PN-EN 1008:2004, PN-EN 459-1:2003, PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002, PN-B-11205:1997, PN-B-79406:97, PN-B-79405:99, PN-72/B-06190
Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.




Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego. Elementy kamienne.
Piyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

B.12.00.00 POSADZKI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wiasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, gruboci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki
8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubo$ci 20 mm
z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwéw dylatacyjnych, oczyszczeniem,
zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatow ptytkowych, przycigciem, posmarowaniem klejem podfoza i
plytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatu, przycieciem,

posmarowaniem klejem podioza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem utozonych na za suchej zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podioza.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem, utozonych na suchej zaprawie klejowej, z

oczyszczeniem i przygotowaniem podioza.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

B.12.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy$ciennymi

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajacym strukture antyposlizgowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Materiaty

1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
Wyroby podiogowe PCW

Ptytki podiogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001

grubo$¢ - 21i 3 mm,

masa 1 m?-5,5 kg,

twardo$¢ wg Brineila - 1,45-1,75 MPa,

- odporno$c¢ cieplna wg V'cata -49-59°C,

zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%,

nasiakliwos¢ (po 24 godzinach) - 1,5%,

$cieralno$¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,29 W/m°C.

Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazuja duza odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i
alkalicznych czynnikow. Naleza do trudno palnych.

. Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szeroko$é 1300 mm,

- dtugos¢ 10000 mm,

- grubos¢ 1,9 mm,

- masa 1m?2 wyktadziny 3,5kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCW o grubo$ci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym.

Powierzchnia wykfadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa skfada sig z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych

(kauczuk lub pak tluszczowy)

Temperatura mieknigcia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypefniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175
Sktada si¢ z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, widknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajacych

przyczepno$¢ kitu do powierzchni uszczelniajacych konstrukeji (paki tuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
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Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetraciji - 50-75
- temperatura migkniecia- nie normalizuje sie,
- przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien
zrywac sig w masie,
- wydituzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mnigj niz - 20 mm,
- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C - nie normalizuje sie,
- odpomos$¢ na zamrazanie kuli kitu 0 masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na plyte stalowa - bez peknig¢ i odpryskéw,
- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz - 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczaine
wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podiogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta
- nasiagkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniej sza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wigeej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpomos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szeroko$c: +1,5mm

- grubos¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy - wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralno$¢ V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
- Odporno$¢ chemiczna gresu wg. normy UNI EN ISO 10545-13
Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokosc: +1,5mm
- grubosé: £0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowaé¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m2 ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo tlukacych sie oraz napis ,Wyréb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadac¢ Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.
. Wyktadzina dywanowa
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakfadu Higieny.
Wyktadzina antystatyczna - rulonowa lub ptytowa
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Pafistwowego Zakfadu Higieny.
Zaprawa samopoziomujaca
Wyktadzina antyelektrostatyczna
Podwdjna podioga.
Wymagania:
wysoko$¢ regulowana od 15-50 cm,
nawierzchnia antyelekirostatyczna z mozliwo$cig uziemienia,
no$nos$¢ paneli - 10,0 kN/m2,
musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakfadu Higieny.
2.14 Materiat o strukturze antyposlizgowej Wymagania:
- dobra przyczepno$¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od -20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

D
-

|!\a:>

N
[
o

N
[y
[

N
[
N

N
=
w




3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
4.1. Wykonanie robét
4.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry okre$la wymagang wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mnigjsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie
3 MPa.
Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
. llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m?.
. Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubo$ci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowa fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych prze$witow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.
4.3. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapic po catkowitym ukorficzeniu robét budowlanych stanu surowego i robét wykorczeniowych i instalacyjnych
tacznie z przeprowadzeniem prab cisnieniowych.
Przygotowanie podiozy
. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowa,
. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
. Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w
trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
. Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed ukfadaniem.
Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.
. Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.
. Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podfoza.
. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fald, pecherzy, odstajacych brzegdw ptytek lub arkuszy PCW.
. Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm migdzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.
. Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach plytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci spoiny w pomieszczeniu.
. Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykoriczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej diugosci do podioza i doktadnie dopasowane w
narozach wklestych i wypuktych.
4.4, Posadzki cementowe i lastrykowe
. Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowe; i lastriko.
. Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.
. Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ nie nizsza - przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach - 10 MPa.
. W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na Scieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.
. Posadzki iastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m2 za pomoca wktadek z materiatu podatnego na Scieranie (np. z ptaskownika
mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podkiadzie.
. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa asfaltowa,
. Mieszanke jastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy dokiadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréwnag i zatrze¢ na gtadko.
. Posadzke iastrykowa utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowac, az do uzyskania widoczno$ci poszczegélnych ziarna kruszywa.
Oczyszczong posadzke nalezy wyszachrowa¢ zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

. Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.
4.5, Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
sposob aplikacji i warunki przygotowania podioza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.
5. Kontrola jakosci
5.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
5.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé

réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
5.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania roboét (cieplnych, wilgotno$ciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.
Obmiar robot
Jednostka obmiarowa rob6t jest m2. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.




7. Odbior robot
Wynagrodzenie ryczattowe

8. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
9 Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 PN-EN 197-1:2002, PN-EN 13139:2003 PN-87/B-01100 PN-74/B-30175 PN-EN 649:2002
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podfogowe z poli (chlorku winylu).

B.13.00.00 STOLARKA
1 Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
W skiad tych robét wehodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Drewno

Do produkgiji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajace normom panstwowym. Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce
okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz podano ponizej.

Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementow do1m 1 1
o$cieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysoko$¢ powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubo$¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos$¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.
2.2.2.0kucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm paristwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom okre$lonym w
Swiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.
2.2.3.0kucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy,

przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig olowiang lub farba ftalowa, chromianowa przeciwrdzewna,

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich
2.3.1Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna. Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST
B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawierac skfadnikow szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Paristwowego Zakladu
Higieny.

2.3.48rodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementow od strony pomieszczenia.

2.4, Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do

gruntowania.

2.4.2 Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj $rodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogolnego stosowania wg BN- 79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
o0golnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio




Do szklenia nalezy stosowa¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta

Sprzet
oboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata,
statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.
Wykonanie robét
A Przygotowanie oéciezy.
5.1.1Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania ocieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub

zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.
5.1.2. _ Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.
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\Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocowan

wysokos¢ szerokos$¢ Liczba punktéw zamocowan |w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuije sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

. W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzié¢ w osciezach.

. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryc listwa.

. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Réznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy o$ciezem a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sig uzywa¢ do tego celu materiatéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.
Osadzenie parapetow wykonywa¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j
Dokfadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.
Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w ociezu. O$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bez o$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych
w oéciezu.

. Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

e o o o o (e o

. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow - -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a o$cieznica, -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powfok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskdw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét
szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowag:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,




sprawdzenie prawidfowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robo6t
Wynagrodzenle ryczattowe
8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegélnione w punkcie 5.
9. Podstawa ptatno$ci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. Szkfo ptaskie walcowane.
PN-78/B-13050 Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-94000 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-B-30150:97 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-67/6118-25 Pokost Iniany.

BN-82/6118-32 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoéinego stosowania. Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81901:2002 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

BN-71/6113-46

PN-C-81607:1998

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogéinego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

B.14.00.00 SLUSARKA
1 Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okiennej zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowe;j i okiennej do obiektu wg
ponizszego.
B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (kraty, balustrady, klamry wiazowe itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogoblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Materialy

A Stal
Do konstrukciji stalowych stosuije sie:
wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

oM N

2.2. Powtoki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukci

Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materiatow, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755
9:2004.
Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
- twardos¢ Shor'a min. 35-40
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odpomos¢ na temperature od -30 do +80°C
- palno$¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ - nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. . Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tienkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.
2.7. Slusarka stalowa



Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.

Pofaczenia elementow wykonywa¢ jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg stateczno$ci.
5. Wykonanie robot
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacia techniczna lub instrukcia zaakceptowana przez Inzyniera.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.
54. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oSciezem a o$cieznica lub Sciang tak aby nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody
opadowej. Uszczelnienia wykonywacé z elastycznej masy uszczelniajace;.
5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich wg SST B.15.00.00.
6. Kontrola jakosci
6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykoriczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 5 i 6.
9. Podstawa ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych rob6t malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukgji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2, Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase
bez grudek i zanieczyszczen.



2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg o zabarwieniu od z6itego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom normy
panstwowe;.
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy

kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym
czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegéinych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zawiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
$wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.53. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
- wydajnos¢ - 6-10 m2/dm3,
- max. czas schniecia - 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnos¢ - 15-16 m2/dm3,
- max. czas schniecia - 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania - biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozciefczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdinego stosowania - biaty do rozciericzania wyrobéw chlorokauczukowych,
25.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos¢ - 6-10 m2/dm3,
- max. czas schnigcia - 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnos¢ - 4,5-56 m2/dm3
- czas schnigcia - 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnos¢ - 5-6 m¥dm3,
- max. czas schniecia - 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnos¢ - 6-8 m?/dm3
- czas schnigcia - 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnos¢ - 1,2-1,5 m?/dm?3
- czas schniecia - 12 h
25.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnos¢ - 6-8 m?/dm3
- czas schniecia - 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoéinego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnos¢ - 6-10 m2/dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
lepko$¢ umowna: min. 60
- gestos¢: max. 1,6 glcm3
- zawarto$¢ substancii lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,
- grubo$¢ - 100-120 Dm
- przyczepno$¢ do podioza - 1 stopien,
- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podtoza,
- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,
- odpomos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powioki
- odpomos$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powloki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 902:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
2.6. Srodki gruntujace
2.6.1.  Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podiozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powloki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza).
2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu
wodnego 3-5%.
3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.




4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoficzeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,

jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczanie jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufittw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukoriczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarmych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-

wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypeic

zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego

typu farby podkladowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emisyjnymi do gruntowania stosowac farbe emisyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana

powtoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3.  Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw.

5.3.2. Powtoki z farb emisyjnych powinny by¢ niezmywanie, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni

przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emisyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. _ Badania powinny obejmowaé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane

powioki czeciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robét

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.0dbiér podtoza

8.1.1Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do rob6t tynkowych lub
odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sig po dtuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.0dbidr robdt malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego

natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,

pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5Sprawdzenie odpornosci powfoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci

Wynagrodzenie ryczattowe



10.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004, PN-70/B-10100, PN-62/C-81502, PN-EN 459-1:2003, PN-C 81911:1997, PN-C-81901:2002, PN-C-81608:1998,, PN-C-81914:2002, PN-C-81911:1997,
PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odpome na czynniki chemiczne Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odpomne na czynniki chemiczne. Emalie epoksydowe chemoodporne.

B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1

11

Wstep
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

12

1.3.

Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w

obiektach objetych przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.
B.16.02.00 Izolacje termiczne.

14

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogéine
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozkladowi biologicznemu, do ktérych zalicza sig papy na
tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng odporno$¢ w $rodowisku, w
ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach pafstwowych i $wiadectwach ITB.
2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach paristwowych i

$wiadectwach ITB.

2.2.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

22.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m2.

a)

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sig¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
diuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugo$ci papy.

b)

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
dtugos¢: 20 m £0,20 m 40 m £0,40 m
60 m 0,60 m
szeroko$¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
Pakowanie, przechowywanie i transport
Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubo$ci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozyciji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami - 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia - 60-80°C

temperatura zaptonu - 200°C

zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%
sptywnos¢ - lepik nie powinien sptywac w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.3. Roztwoér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.24. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3.

Materiaty do izolacji wodochronnych.
Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.
Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.




. Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiaciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy parnistwowe;.

+ Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m?.
a) Wymagania

¢ plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

«  dopuszcza sie wystepowanie w gniotdw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o glebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm2.
*  wymiary:

- diugosc¢ - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%

- szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki 1,5 mm

- grubosc - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.
c) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrodet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Ptyta spil$niona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

24.3. Wetna mineralna.

W postaci piyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy,

- plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwo$c.

Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej sza niz 2 kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na goraco.

2.5. Materialy do izolacji akustycznej

5.5.1. Dzwiekochtonne plyty z wetny szklanej pokryte welonem szklanym na powierzchni licowej gr. 25 i 40mm

- odbicie $wiatta - Biel 08 > 85%

- pochfanianie dzwieku - 0,95 MH (25 mm), 0,95 MH (40 mm)

- materiat niepalny MO

- nie ulegaja znieksztatceniom i zachowujg stabilno$¢ wymiarowa w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 100% RH.
- wspotczynnik odpornosci termicznej 25 mm R = 0,71 (m2 K/W) 40mm R = 1,14 (m2 K/W)

5.5.2. DZzwiekochtonne ptyty z wetny szklanej pokryte welonem szklanym oraz blachg perforowang na powierzchni licowej gr. 40mm
- pochtanianie dzwigku - 0,75 MH (40 mm)

- materiat niepalny MO

5.5.3. Panele akustyczne

- gestosc 428,5 kg/im3

- masa 6,0 - 7,0kg/m2

- Modut sprezysto$ci przy zginaniu - 950 - 1000MPa

- Zachowanie wymiaréw liniowych w % - po 24h w temp.+25°C i 95% wilg. wzgl.: dt. +0,13; szer. i grub. +0,01; po 24h w wodzie: dt. +0,14: szer. i grub. +0,04
- mrozoodporno$¢ odporny zgodnie z DIN 52104

- odporno$¢ ogniowa B1, zgodnie z DIN 4102

- spaliny nietoksyczne, zgodnie z raportem 045/91

5.5.4. Folie przeciwdzwigkowe

- Atest Panstwowego Zaktady Higieny w Warszawie HK/B/0126/02/98

- Aprobata Techniczna instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie nr AT-15-3342/98

- Klasyfikacja ogniowa nr LP-834/7-27/98

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacii.
5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a)  Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c)  Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktadac sie z jednej lub dwach warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy soba w sposab ciagly na catej powierzchni.



b)  Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowg z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy

asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm panstwowych.

d) d) Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Szeroko$¢ zaktadow
papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

5.2. Izolacje wodochronne B.16.01.01

Izolacje wodochronne nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez Inzyniera. a) izolacje wykonywac sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

izolacje uktadac na przygotowanym podktadzie z papy asfaltowej i ostoni¢ zaprawa cementowa marki 5 MPa, izolacje $cian uklada¢ na warstwie geowtdkniny izolacje Scian uktada¢

z papy asfaltowej

izolacje uktada¢ na przygotowanym podkiadzie z folii PE 0,2mm i ostoni¢ zaprawa cementowa marki 5 MPa,

5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.3.1Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Piyty styropianowe nalezy uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany,

zmontowacé plyty a nastepnie wykonac druga warstwe Sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne.

. Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoci zamieszczonym na

opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiaciwosci technicznych tych materiatow z

wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen, co do zgodno$ci materiatu z zadwiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany

zgodnie z postanowieniami normy parnistwowe;.

. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robo6t

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbior robot

8.1. Odbior roboét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy,

za$wiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, protokoly odbioru poszczegoinych etapéw robét zanikajacych,

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260, PN-B-24620:1998, PN-B-27617:1997, PN-B-20130:1999/Az1:2001, PN-75/B-30175., PN-EN 622-1:2000 PN-EN 622-2:2000 PN-EN 622-3:2000 PN-EN

622-4:2000 PN-EN 622-5:2000

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Plyty styropianowe. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogéine. Plyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.

Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

Ptyty piléniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.

B.17.00.00 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie ocieplenia $cian w technologii lekko-mokrej
B.17.01.00 ocieplenia cian w technologii lekko-mokrej - tynk mineralny B.17.01.00 ocieplenia $cian w technologii lekko-mokrej - tynk akrylowy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. System dociepleniowe musi posiadac certyfikat zgodnosci obejmujacy caty system
dociepleniowe $cian zewnetrznych w sktad, ktérego wchodza poszczegdine elementy potwierdzajacy, ze system spetnia wymagania rozporzadzenia MSW i A z 22.04.1998 w
sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, dla ktérego wykonano kompleksowa i wtasciwe badania ogniowe i okreslono stopien rozprzestrzeniania ognia i ,ze moze
by¢ wprowadzony do obrotu. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw sktadowych z réznych systeméw dociepleniowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera. Roboty dociepleniowe moga
wykonywac wytacznie osoby posiadajace stosowne kwalifikacje i uprawnienia uzyskane od wiascicieli systeméw dociepleniowych

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach niepodlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na

tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng odpomosé w srodowisku, w



ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
2.14. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany w normach panstwowych i
Swiadectwach ITB.
2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
221 Masy klejace stuzace do klejenia styropianu do podtoza Sciennego oraz do wykonania warstwy zbrojacej musza spefnic nast. wymagania:
al zawarto$¢ suchej substancji - nie moze sie rozni¢ o 10% od wartoSci podanej przez producenta b/ straty prazenia - nie moze by¢ rézny o 10% od wartosci podanej przez
producenta
¢/ przyczepno$¢ do betonu, Kpa w warunkach laborat. - min. 300; po 24 h w wodzie- min. 200 ; po 5 cyklach - cieplno - wilgotno$ciowych - min. 300
d/ Przyczepnos¢ do styropianu, Kpa w warunkach laboratoryjnych - min. 100; po 24 h w wodzie - min. 100 ; po 5 cyklach -cieplno - wilgotnosciowych - min. 100 e/ Odpornos¢ na rysy
mm - min. 5
fminimalna grubo$¢ warstwy zbrojonej - catkowite i doktadne przykrycie i zatopienie siatki zbrojacej.
Zalecane rodzaje mas klejacych:
al zaprawa klejaca w postaci suchej mieszanki mieszana z wodg,
b/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego , nadajaca sie do uzycia bez dodatkowego przygotowania, c/ zaprawa klejaca, wykonana z suchej mieszanki cementu,
piasku oraz dodatkéw organicznych mieszanych z woda d/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego, wymagajaca wymieszania z cementami.
Zaprawe nalezy przygotowac wedtug zalecen producenta -wg. instrukji i kart technicznych.
Wymagania dla siatki z widkna szklanego:
al Splot uniemozliwiajacy przesuwanie sig oczek siatki
b/ Impregnacja powierzchni polimerowa zapewniajaca odpornos¢ na (Malarie $rodowiska alkalicznego
¢/ wymiary oczek nie mniej niz 3 mm
d/ masa powierzchniowa nie mniej niz 145g/m2
e/ Strata prazenia w temperaturze 625st. C. - 10-25% masy
f/ silg zrywajaca /wzdtuz osnowy i watku/

- dla proébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie  umiej niz 1500 N
- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie  mniejniz 1200 N
- dla probek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie  mniej niz600 N

- dla prébek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie umiej niz 600 N
g/ Wydtuzenie wzgledne /wzdtuz osnowy i watku/

- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie  wiecejniz 3,5% /przy sile 1500 N/
- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie  wiecej niz 3,5% Iprzy sile 1200 N/
- dla probek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie  wiecej niz 3,5% Iprzy sile 600 N/
- dla probek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie wigcej niz 3,5% /przy sile 600 N/

2.2.2 Laczniki:

- ilo$¢ rodzaj i dlugo$¢ facznikéw mechanicznych winna by¢ zgodna z wytycznymi producenta systemu.

- dlugos¢ tacznikow zalezna jest od budowy Sciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych Istniejacy tynk nalezy traktowac jako nienone podtoze, dlatego wymagang
gleboko$¢ kotwienia facznikow nalezy liczy¢ od poziomu wiasciwej, nosnej $ciany i powinna ona odpowiadaé co najmniej diugos¢ strefy rozprezne.

- rodzaj tacznikow zalezny jest od rodzaju podioza, w ktérym taczniki te maja by¢ osadzane oraz stosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych
mozliwe jest stosowanie tacznikow z trzpieniem z tworzywa lub stalowym do mocowania izolacji cieplnych z welny nalezy stosowa¢ taczniki mechaniczne ze specjalnymi
talerzykami rozktadajacymi naprezenia.

- w przypadku podiozy gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komér powietrznych nalezy ~zachowaé szczegolng ostrozno$é przy

doborze tacznikéw i stosowac taczniki przeznaczone do tego rodzaju podioza (posiadajace dopuszczenie do stosowania).

- w przypadku podiozy o watpliwej nosnosci, w szczegolnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania tacznikow.

- taczniki mechaniczne nalezy osadza¢ po stwardnieniu kleju.

Diugosc¢ kotka w [mm] powinna by¢ réwna sumie nastepujacych wartosci = wymaganej glebokosci osadzenia uzaleznionej od rodzaju przegrody docieplanej [mm] + grubo$¢ starego

tynku [mm] + gr. kleju [mm] + grubo$¢ plyty izolacyjnej. Rodzaje podioza mogace wystapi¢ na remontowanym obiekcie to beton ki.B-15, cegta ceramiczna Id. 150, gazobeton

500=700, cegta kratowka ki.150. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad doboru wymaganych rodzajow kotkow w zaleznosci od rodzaju przegrody, ich gtebokosci osadzenia
zawartych w tabelach doboru kotkdw opracowanych przez producentéw systemu dociepleniowego.

2.2.3  Styropian
Materiat izolacyjny przeciwwilgociowy, cieplny i paro-izolacyjny $cian ponizej terenu i 30 cm nad terenem nalezy uktada¢ w warunkach suchych. Wilgotno$¢ podtoza rde moze

przekracza¢ 3%. Piyty styropianu ekstradowanego nalezy uktada¢ zgodnie z zatozeniami projektowymi na powtokach bitumicznych przeznaczonych do klejenia styropianu. Nie

mozna ich uktada¢ na powlokach izolacyjnych z roztworéw asfaltowych, pap i lepikéw asfaltowych stosowanych na zimno lub innych rozpuszczajacych polistyren; nie powinny tez
by¢ przykrywane papa. Podtoze pod izolacje powinno by¢ rézne i poziome. W przypadku nieréwnosci przekraczajacych 5mm podtoze nalezy wyréwnac. Mostki termiczne, naroza
powinny by¢ starannie ocieplone zgodnie z dokumentacjg projektowa, i rysunkami szczegétowymi.

Do izolacji $cian zewnetrznych nad poziomem terenu projekt przewiduje uzycie ptyt styropianowych frezowanych o gestosci objetosciowej 16=20 kg/m3 odmiana ,20" FS-15.

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta | nie moze by¢ wigksze niz 0,04 W/mK

- Gruboéci styropianu zgodnie z dokumentacja.

- Struktura styropianu powinna by¢ zwarta, bez wykruszen ubytkéw, pustek.

- Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatcers wzgledem nie nizej niz 80 kPa

- Stabilno$¢ wymiaréw w temperaturze 70st.C po 48h nie wigcej niz +/- L,5%

- Chfonno$¢ wody po 24h nie wigcej niz 1,8 %

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadta do powierzchnia nie umiej niz 100 kPa

- Wytrzymatos$¢ na Sciskanie nie mniej niz 130 kPa

- Samogasnace

- Ptyty frezowane o wymiarach 100x500mm

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacii.

5. Wykonanie robot

5.1.1Rozpoczecie robot dociepleniowych moze nastapi¢ dopiero, jezeli:

- roboty dachowe, demontaz i montaz okien, izolacje i podioza pod posadzki balkondw lub tarasow zostang zakoficzone i odebrane,

- wszelkie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak: szkio, oktadziny i elementy drewniane, elementy metalowe, podokienniki, oktadziny kamienne, glazura
itp., zostang odpowiednio zabezpieczone i ostonigte,

- widoczne zawilgocone miejsca w podfozu ulegng wyschnieciu (roboty wewnetrzne mokre powinny byé wykonane z odpowiednim wyprzedzeniem lub tak zorganizowane, aby
nie powodowa¢ nadmiernego wzrostu ilosci wilgociowa - cieplnych $cianach zewnetrznych),

- na powierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach i innych zostang wykonane odpowiednie obrdbki zapewniajace odprowadzenie wody opadowej poza lico




elewacji wykonczonej ociepleniem,

- zostanie jasno okre$lony sposdb zakoriczenia ocieplenia i jego potaczenia z innymi elementami budynku,

5.1.2 Wykonywanie ocieplenia powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z dokumentacjg robét dociepleniowych. Wszelkie odstepstwa od dokumentacji winny posiada¢ pozytywne
uzgodnienie nadzoru autorskiego, za$ w przypadku rob6t wymagajacych pozwolenia na budowe musza by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Przy wykonywaniu
prac dociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac rezimu technologicznego a w szczegoélnosci:

- nalezy stosowa¢ wytacznie systemy zamkniete. Niedopuszczalne jest mieszanie elementow i komponentéw pochodzacych z réznych systemow, gdyz grozi to powstaniem
szkdd i powoduije utrate gwarancji producenta;

- wszelkie materiaty wchodzace w skiad systemu dociepleniowego musza by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami technicznymi produktéw;

- w czasie wykonywania robét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5 C, a w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowych)
nie powinna by¢ nizsza niz +8 C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

- podczas wykonywania robot i w fazie wiazania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr);
zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢;

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajaco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru
technicznego.

5.1.3Zakazuje sie wykonywania prac w czasie opaddw atmosferycznych, silnego wiatru i temperaturach innych niz dopuszczalne. Prace nie moga by¢ rowniez prowadzone, jezeli
w ciggu 24 h jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0 st. C.

5.1.4Przed przystapieniem do robét nalezy sprawdzi¢ podioze, na ktérym bedzie mocowana termoizolacja.

5.1.5 Pod pojeciem podioze rozumiana jest warstwa, na ktérg naktadany jest kolejny materiat (sktadnik zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni
kontaktu na min. Gteboko$¢ majace wptyw na skuteczno$¢ zamocowania.

| tak np.:

- dla operacii klejenia izolacji cieplnej podiozem jest warstwa przegrody w stanie przed zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas
odrywania stwardniatej masy klejacej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci,

- dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomoca tacznikéw kotwigcych z poditozem jest warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem tacznikow, od lica
izolacji cieplnej do gtebokosci zakotwienia (osadzenia) tacznikéw, zapewniajacej ich wymagang no$nos¢,

- dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podiozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji cieplnej)w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do
gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci, itd.

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepno$¢ materiatw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz,
pyt, oleje szalunkowe itp.). Podioze nie moze by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktdrego wejscie w reakcje chemiczne z dowolnym sktadnikiem zestawu wyrobéw do
wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Podtoze powinno spetia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi. W przypadku nie spetniania wymogow geometrycznych podtoze
nalezy odpowiednio przygotowac. Jezeli stwierdzone zostang nieréwnosci podioza do 10mm nalezy w celu wyrdwnania zastosowac szpachlowke systemowa. W przypadku
nieréwnosci w granicach 10-20 mm podtoze nalezy wyréwna¢ naktadajac kilka warstw. Dia wiasciwego potaczenia kleju ze styropianem $ciany po oczyszczeniu zagruntowac.
5.2 Montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ wysokos¢ cokotu oraz zaznaczyc jg np. przy pomocy barwionego sznura. Listwe mocuije sig jako dolne

wykonczenie ocieplenia. Montazowy tacznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywa tulejg rozprezna) nalezy umiescic w otworze wzdtuznym z jednej strony profilu,

dokfadnie wypoziomowac i zakotwi¢ w cianie. Nalezy montowac po 3 taczniki na metr biezacy.

Wymaganie jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu. Nieréwno$ci $cian nalezy wyréwna¢ przy pomocy podktadek dystansowych z
tworzywa. Zalecane jest wzajemne faczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome ustawienie profilu.

5.3 Do docieplania mozna przystapi¢ po potwierdzeniu wtasciwego przygotowania podtoza oraz po sprawdzeniu zgodnosci dostarczonych materiatéw z zatozeniami
projektowymi, ich atestéw i certyfikatow przez Inspektora nadzoru.

Na plyte nalezy nanosic¢ taka ilo$¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nieréwnosci podioza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1 do 2cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej
powierzchni przyklejenia ptyty do podtoza (przy wiekszych nieréwnosciach nalezy stosowac zréznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty, wzdiuz jej krawedzi nalezy nanie$¢
okoto 3-5 cm szeroko$ci pasmo zaprawy i dodatkowo w $rodku ptyty nalezy natozy¢ 3=6 plackéw zaprawy o odpowiedniej $rednicy zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

Zaprawe klejaca nanosi sie jedynie na powierzchnig ptyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.

Ptyty nalezy dociska¢ rwnomiernie, np. drewniang paca o duzej powierzchni, sprawdzajac na biezaco przy pomocy poziomnicy réwnos$¢ powierzchni. Brzeg plyt musi by¢
catkowicie przyklejony.

Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna sprawdZz'/', poprzez ucisk narozy - przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie,

Krawedzie ptyt dociskac szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace z dopuszczanych tolerancji plyt termoizolacyjnych wieksze niz 2mm
nalezy wypetnia¢ klinami z tej samej izolacji.

W przypadku szczelin mnigjszych niz 4mm w systemach z zastosowaniem plyt styropianowych do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych przez producenta systemu mas
uszczelniajacych. W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej piyty, usuna¢ nadmiar wyptywajacego spod
niej kleju. Zabieg taki nalezy rowniez wykona¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

Kazdorazowo nalezy uzywac petnych plyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi, osciezy). Nie nalezy uzywaé ptyt wyszczerbionych, wgniecionych
czy potamanych.

Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po zwigzaniu kleju. Nalezy zachowac przesunigcie stykow ptyt wzgledem krawedzi o$ciezy na szeroko$¢
min. 10 cm

Ptyte termoizolacyjna nalezy pozostawi¢ lekko wysunigta poza naroznik, w celu pozniejszego,

przycigcia jej wzdtuz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie plyt termoizolacyjnych, zaleca si¢ przeszlifowac ptasko, wzdiuz prowadnicy.

Nieréwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowac do uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni). Jest to istotny element procesu, decydujacy o
réwnosci ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w dalszych etapach. Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w sposob, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej
poprzez stosowanie urzadzen z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych.

W przypadku stosowania do montazu styropianu dybli z tworzywa sztucznego (4 = 8 sztuk na metr kwadratowy) otwory pod dybie nalezy wierci¢ na gteboko$¢ min. 6c:m

UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach plyty niedopuszczanie jest pokrywanie sie krawedzi plyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w
elewacjach. Niedopuszczalne jest pominiecie klejenia ptyti stosowanie wytgcznie tgcznikdw mechanicznych. Niedopuszczalne jest zerwanie przez faczniki struktury izolacji. Gtowka
tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych wypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad plaszczyzne plyt).

Po stwardnieniu kleju (minimum 24 godziny) ewentualne nieréwnosci warstwy izolacyjnej nalezy zeszlifowac recznie lub mechanicznie.

5.4 W przypadku nieregularnych ksztattow budynku (np. krzywizny) mozna stosowac specjalne listwy z poprzecznymi nacigciami.

Réwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktorych nalezy oscieza utworzone z nachodzacych ze $ciany plyt termoizolacyjnych, czy tez dolne i gérne zakoriczenia
systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwieficzy¢ odpowiednimi listwami i profilami, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z wiokna szklanego, aby uzyska¢ ciagte,
szczeling i pewnie zamocowanie warstwy.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu dociepleniowego musza by¢ bezwzglednie tak zaprojektowane, wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrong przed otwartym
ogniem w przypadku pozaru, petng szczelno$¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

Na naroznikach budynkéw listwe cokotowg nalezy docina¢, zwykle pod katem 45 °C. réwniez dostepne specjalne listwy z wykonanymi wstepnie nacigciami, utatwiajgce ich
montaz na naroznikach.

Uszczelnienie stykow styropianu ze stolarka, $lusarka, obrébkami blacharskimi wykona¢ przy pomocy trwale plastycznej masy, (np. akrylowe;j).

5.5 Powyzeji ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, naklejamy pod katem 45 ° paski tkaniny z widkna szklanego, o
wymiarach minimum 25




Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu, w ktérej zostanie zatopiona siatka z wiokien szklanych powinna mie¢ minimalng grubo$¢ 3 mm. Pasma siatki nalezy ukfada¢
pionowo, z zaktadem minimum 5cm. Minimalne otulenie siatki klejem wynosi 1 mm. Cato$¢ powinna schna¢ nie krocej niz 2 dni. Warstwe zbrojong wykonuije si¢ najwczesniej po
uptywie 24 godzin od momentu przygotowania podtoza. Nakiada sie zaprawe i rozprowadza sie ja rownomiernie paca ze stali nierdzewnej (np. zebatg o wielko$ci zebdw 10=12 mm)
tworzac warstwe z materiatu klejacego na powierzchni nieco wigkszej od przycietego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojacq
i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gtadko. Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego.
Warstwa zaprawy/masy klejacej z zatopiona siatka zbrojaca tworzy warstwe zbrojaca. Grubos¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna z okreslang przez
producenta systemu. Siatke zbrojaca nalezy uktada¢ na zaktad o szerokosci kilku cm (doktadna szeroko$¢ zaktadu siatki zbrojacej podaje systemodawca w specyfikacji technicznej
sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otworéw okiennych i drzwiowych. Po natozeniu siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na nacigcie naktada sie dodatkowy pasek
siatki i zatapia ja w masie klejacej.

5.6 Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub miedzy nimi powinny zosta¢ przeniesione na ocieplang elewacje. Zwykte do wykonania szczelin stosuje sie dwie metody:
W warstwie materiatu ocieplajacego (ponad szczeling w murze) wykonuije sie réwnomiernie pionowo lub poziomo szczeline o szeroko$ci ok. 15mm. Krawedzie szczeliny

nalezy wyréwnac. Materiat dociepleniowy na szeroko$ci ok. 20cm po obu stronach szczeliny nalezy ptasko zeszlifowac i pokry¢ zaprawa klejaca. Profil dylatacyjny $cisnag¢ i tame

elastyczna profilu, wsuna¢ do szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki zbrojacej utozy¢ w zaprawie klejacej natozonej uprzednio na materiale dociepleniowym i

catos¢ przeszpachlowaé. Profile Scienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dotu do géry. Sasiadujace profile musza nachodzi¢ na siebie (gérmy na dolny) minimum 2cm.

5.7. Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili Sciennych.

Przy obrébce o$ciezy okiennych i drzwiowych zaleca sig stosowanie specjalnych profili ochronno- uszczelniajacych lub samo- rozpreznej tasmy poliuretanowej gotowymi

rozwigzaniami dysponuja systemodawcy. Do obrébki naroznikéw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez producenta systemu.

Z reguly sq to:

- katowniki ze stali szlachetnej,

- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,

- katowniki z PCV z siatkg zbrojaca (stosowane wylacznie w systemach z uzyciem styropianowych

- pyt termoizolacyjnych)e

- katowniki z tzw. siatki panceme;j.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa. W tym celu profil na czas obrdbki nalezy zamknag¢ np. wsuwajac w szczeling pasek styropianu

Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45 ° paski

tkaniny z widkna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35¢cm.

Wszelkie uszczelnienia stykéw izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatéw o innej rozszerzalno$ci wykona¢ z uzyciem przeznaczonych do tego celu klindw lub tasm

uszczelniajacych w sposob podany w projekcie lub zestawieniach rozwigzan szczegétow podanych przez producenta systemu.

3.7.8 Jako wyprawe tynkarska wykonac¢ cienkowarstwowy tynk akrylowy strukturalny. Faktura tynku typu ,komik" zgodnie z dyspozycjg kolorystyczng w projekcie technicznym.
Grubos¢ ziarna 2mm. Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sig¢ fabrycznie przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dla
danego zestawu wyrobow. Czas schnigcia 12-48h, gestos¢ 1,9kg/m3;

Wierzchnig warstwe zaciera¢ jednolicie gtadkg pacq drewniana, metalowg lub styropianowa.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

Przestrzega¢ dopuszczalne odchytki dla danej kategorii tynku.

QOdchylenie promieni i krzywizn powierzchni faset, wnek itp. Od projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7mm dla Il i lll kat. oraz 5mm dla IV f

Kategoria |Odchylenie powierzchni tynku od |Odchylenie powierzchni i krawedzi od  |[Odchylenie powierzchni i krawedzi, od  [Odchylenie przecinajacych
tynku ptaszczyzny i odchylenie kierunku pionowego kierunku poziomego sie ptaszczyzn od kata
krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji
0,1,ia nie podlegaja sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu
I nie wigksze niz 4mm na diugosci |Nie wigksze niz 3 mm naim Nie wigksze niz4mm na 1m i ogotem nieNie wigksze niz 4mm na 1m
taty kontrolnej 2m wiecej niz 10mmna catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany,
belki itp.)
1] nie wigksze niz 3 mm i w liczbie |Nie wieksze niz2mm na 1m i ogétem nie|Nie wigksze niz 3 mm na Im i ogétem nie|Nie wigksze niz 3mm na 1m
nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty|wiecej iz 4 mm w pomieszczeniach do |wigcej niz 6mm na catej powierzchni
kontrolnej 2m 3,5m wysokosci oraz nie wigcej niz 6mmjmiedzy przegrodami pionowymi (Sciany,
W pomieszczeniach powyzej 3,5m belki itp.)
wysokosci
[V, IVf, nie wigksze niz Nie wigksze niz i?5mm na Im i ogétem |Nie wigksze niz 2mm na 1m i ogdtem nie|Nie wieksze niz 2mm na 1m
Vw 2mm i w liczbie nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniachjwiecej niz 3mm na catej powierzchni
nie wigkszej niz 2 do 375m wysokosci oraz nie wigcej niz [miedzy przegrodami pionowymi (Sciany,
na diugosci faty kontrolnej 4mmw pomieszczeniach powyzej 3 ,5m|belki itp.)
2m wysokosci

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkdw Il-lv kat. nie powinny by¢ wigksze niz iOmm na catej wysoko$ci kondygnaciji i 30mm na catej

wysokosci budynku. Dia wszystkich odmian tynkéw niedopuszczanie jest wystepowanie wykwitdw w postaci wykrystalizowanego nalotu na powierzchni tynkdw roztworu soli

przenikajacych z podioza; wystepowania piesni itp. trwatych $ladow zaciekéw, odstawanie, odparzenie i pecherze powstate na skutek niedostatecznej przyczepnosci do podioza.
Kontrola jakosci

W trakcie prowadzenia prac

al sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, jako$ciowej oraz ilosciowej z zatozeniami projektowymi

b/ przygotowania podioza czy wykonano prawidtowo oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie w zakresie koniecznym,

c/ przyklejenia ptyt termoizolacyjnych - réwnosci i ciagtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.

d/ osadzenia tacznikéw mechanicznych - sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tacznikéw mechanicznych. W przypadku podtozy o watpliwej nodnosci, w szczegolnosci
zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie prob wyrywania tacznikdéw e/ wykonania warstwy zbrojonej -prawidtowosci zatopienia siaki zbrojacej w masie
klejacej, wielkosci zaktadow siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci, przestrzegania czasu i warunkow twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem dc
dalszych prac, oraz sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej f/ wykonania (ewentualnego) gruntowania - ciggtosci wykonania warstwy



gruntowej i jej skutecznosci.

g/ zamocowania profili - prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otworéw, dylatacji, podokiennikow,
kapinoséw itp.).

h/ sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia blacharki przed negatywnym wptywem dalszych proceséw(foliowanie) oraz wysuniecia poza projektowang
ptaszczyzne Sciany.

i wykonania wyprawy tynkarskiej - sprawdzeniu ciagtosci, rownosci i nadania wiasciwej zgodnej z projektem struktury.

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej jej diugosci faty kontrolnej (fata dtugosci 2,0m),
- odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2mm na 1m i nie wigcej niz 30mm na catej wysoko$ci budynku,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci kondygnacji iOmm,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wieksze niz 30mm na catej wysoko$ci budynku,

- odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7mm.

sprawdzeniu ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypukto$ci i wklestosci, oraz widocznych naprawi zaprawek wykoriczonej powierzchni ocieplenia.
Powinna ona charakteryzowa¢ sie jednorodnoscia i niezmienno$cia barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypukiosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy $wietle
rozproszonym z odlegtosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie wykoficzonego lica systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogélnymi warunkami
odbioru technicznego robét budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

Ocena wizualna wygladu zewnetrznego wypraw tynkarskich. Wykofczona wyprawg tynkarska powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac si¢ jednorodnoscia i
niezmienno$cia barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklgsto$ci stwierdzanymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3m. Nie
dopuszcza sie oceny tynku w $wietle smugowym lub ukierunkowanym, zwiaszcza réwnolegle lub stycznie do ocenianej powierzchni. Ponadto dopuszczalne odchylenie
wykonczonego lica i krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogéinymi warunkami odbioru technicznego robét budowlanych lub
szczeg6towymi warunkami szczegdtowymi zawartymi w umowie.

7.0bmiar robot
Wynagrodzenie ryczattowe

8.0dbior robot
8.1. Odbior robét izolacyjnych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

€) dokumentacja techniczna,

f) dziennik budowy,

9) za$wiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
h) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

8.2. Roboty wg B.17.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9.Podstawa platnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwiazane
PN-B-20130:1997 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)
PN-B-20132:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania
PN-EN 12085:2000 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okre$lanie wymiaréw liniowych prébek do badan
PN-ISO 9229:2005 - Izolacja cieplna. Materialy, wyroby i systemy. Terminologia
PN-65/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

B.29.00.00 Rusztowania

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zagospodarowaniem terenu i matej architektury

zwigzanych z

Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie obejmujace ustawienie, eksploatacjg i rozebranie rusztowan B.29.01.00 - rusztowania drewniane B.29.02.00 -

rusztowania metalowe

1.4.0kres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. drewno na rusztowania

- Drewno stosowane na budowe rusztowan winno spetnia¢ wymagania PN-B-03163-1:1998

3. Sprzet
Roboty zwigzane z ustawieniem i rozebraniem rusztowan moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, Transport
Materialy na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, zeby uniknag¢ trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy

betondw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

- Montaz i demontaz rusztowar ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju
rusztowania.

- Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac sie z utozonego uprzednio pomostu roboczego, zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na
kondygnacii nizszej powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

- W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejcia moga by¢ zastosowane podwieszenia ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na
takie podwieszenie elementow, a sposob podwieszenia ram jest podany w instrukcji montazu danego rodzaju rusztowania

- Dlaramowych rusztowan wiezowych zmontowanych na rolkach jezdnych nachylenie terenu nie moze by¢ wigksze niz 1%.

- Rozstaw podiuzny ram pionowych nie powinien by¢ wiekszy niz 3 m. a szeroko$¢ pomostu roboczego nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 m.; wysoko$¢ powtarzainej
kondygnaciji nie mniejsza niz 2,5 m., liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacii do wierzchu kondygnaciji nastepnej; w przypadkach konieczno$ci dostosowania
rusztowania do istniejacego budynku wysokos$¢ kondygnacii rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

- Dopuszczalne odchytki wierzchotkow stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz: c) 15 mm - przy wysokosci rusztowania ponizej 10 m.,

b) 25 mm - przy wysoko$ci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.

- Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.




- Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podiuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wigksza niz 50 mm na catej dtugosci rusztowania. a ram poziomych i
poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania +20 mm.

- W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej 2 rolki powinny byé wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokét
wiasnej osi jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwem.

6. Kontrola jakosci

- zgodnie z PN-B-03163-3:1998, PN-EN 74:2002 (U)

7. Obmiar robot

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbior robot
Roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych, oraz odbiorowi koicowemu.

9. Podstawa ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

- PN-B-03163-1:1998 - rusztowania drewniane

- PN-M-47900-1:1996 - Rusztowania stojace metalowe robocze Okreslenia, podziat i gtowne parametry

- PN-M-47900-3:1996 - Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania ramowe

- PN-M-47900-2:1996 - Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rur

- PN-EN 74:2002 (U) - Ziacza, trzpienie centrujace i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i nosnych wykonanych z rur stalowych Wymagania i procedury badan

- PN-M-48090:1996 - Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw Wymagania i badania przy odbiorze

zmontowanych rusztowan

Izolacja z elastycznej masy bitumiczna - polimerowej
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji pionowych $cian przeciw:
- wilgoci gruntowej,
- wodzie bezcisnieniowej,
- wodzie ci$nieniowej,
przy uzyciu dwusktadnikowej, elastycznej masy bitumiczno-poiimerowej
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu
i realizacji robét, ktorych przedmiotem w cato$ci lub czesci jest wykonanie izolacji pionowej $cian podziemnych masa bitumiczno-poiimerowa. Oznacza to, ze osoba sporzadzajaca
dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze opracowanie w catosci lub
cze$ci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne
warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:
- izolacji i uszczelnien podziemnych powierzchni pionowych z bitumiczno-poiimerowej masy uszczelniajace;.
Izolacja ta musi by¢ zabezpieczona podczas zasypywania wykopdw ptytami styropianu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane - wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
- procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuije i kontroluje poszczegdine operacie robocze; procedura moze by¢ zastapiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
- ustalenia projektowe - dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,
- podioze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie izolacja,
- faseta - wybolenie z zaprawy cementowej z dodatkiem preparatu wykonane na pofaczeniu powierzchni pionowych i poziomych,
- warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podfoza,
- warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedziany za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
2.1
- dwusktadnikowa, bitumiczno-poiimerowa masa uszczelniajaca o nastepujacych wiasciwosciach:
- mostkuje rysy w uszczelnianym podfozu,
- tworzy bezszwowa i bez spoinowg powtoke izolacyjna,
- do naktadania na wszystkich podfozach budowlanych,
- natychmiast odporna na deszcz,
- szybkowigzaca,
- zasypanie wykopow mozliwe juz po 24 godzinach (przy temperaturach 15 - 20 °C),
- ekologiczna,
- mozliwo$¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie, i powielanie watkiem,
- mozliwo$¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podtozach.
Dane techniczne:

Baza dwusktadnikowa, modyfikowana polimerami bitumiczna masa uszczelniajaca
Temperatura stosowania +5°Cdo+30°C
Temperatura podioza +5°Cdo+30°C
Opakowanie pojemniki 28 dm?i 14 dm?
Podloza mur, beton, tynk
Sktadowanie przechowywaé do 9 miesiecy w zamknietych opakowaniach chronigc przed mrozem
Zuzycie mury
1. wilgo¢ gruntowa 3dm3/m?2 ok. 2,0mm
2. woda bezcisnieniowa 4dm3/m2 ok. 2,5mm
3. woda ci$nieniowa 6dm3/m2 ok. 4,0mm



betony
1. wilgo¢ gruntowa

2. woda bezci$nieniowa
3. woda ci$nieniowa

2dm3/m?2 ok. 1,5mm

3dm?3/m2 ok. 2,0mm
4dm3/m2 ok. 2,5mm

Czas mieszania ok. 1 do 2 minut

Czas obrobki ok. 60 minut
Mostkowanie rys do 5 mm
Wodoszczelno$¢ zbadana do 0,7 MPa

2.2. ASOCRET-RN

ASOCRET-RN to gotowa, modyfikowana polimerami, cementowa zaprawa naprawcza. Dane techniczne:

Baza lzaprawa cementowa

Kolor Szary

Gesto$¢ nasypowa 1,5 kg/dm3

Czas wyrobienia ok. 30 minut przy +20°C i wilgotnosci pow. 65%
Temperatura obrobki +5°C do +25°C

Dodatek wody 4 dm3 na 25 kg

Opakowanie worki po 25 kg

Przechowywanie przechowywaé w suchych warunkach do 6 miesigcy

Zaprawa stosowana jest do uzupetniania ubytkéw w Scianach betonowych, wykonywania faset (wybolej).
2.3. Srodek do piastyfikowania, i polepszania przyczepnosci zapraw cementowych do podiozy. Stosuje sie go jako domieszke do zapraw, uzywanych przy wyk

onywaniu faset.

Dane techniczne:
Baza lemulsja z tworzyw sztucznych na bazie butadienu-styroiu
Cigzar wiasciwy ok. 1,0 (kg = litr)
Kolor Biaty
Zuzycie 2,3 - 3,0 kg/m2i kazdy cm grubosci warstwy
Magazynowanie przechowywaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed mrozem w zamknigetych pojemnikach

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4531/2000 i Ocene Higieniczng PZH 1/B-1412/93.

Zastosowanie:

Srodek do piastyfikowania rozcienczy¢ woda w stosunku 1:3. Tak przygotowana wode zarobowg dola¢ do mieszaniny cementu i piasku zmieszanego w proporcji 1:3.
Starannie wymiesza¢ do uzyskania wymaganej konsystencji. Tak przygotowang zaprawe stosowa¢ do wykonywania faset, wyrownywania powierzchni pionowych, na ktérych

bedzie wykonywania pdzniej warstwa izolacyjna.

2.4. Sztywna zaprawa mineralna do wykonywania powiok hydroizoiacyjnych.

Dane techniczne:

Baza piasek kwarcowy, cement modyfikowany dodatkami polimerowymi
Opakowanie: worki po 25 kg

Gesto$¢ przygotowanej zaprawy 1,85 kg/dm?

Proporcje mieszania 25 kg na 6,7 dm3 wody

Czas mieszania ok. 3 minuty

Czas aplikacji ok. 60 minut

Temperatura aplikacji +5°Cdo+30°C

Sktadowanie

przechowywaé do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu

Zuzycie

1. wilgoC gruntowa
2. woda bezci$nieniowa
3. woda ci$nieniowa

3kg/m2 ok. 1,75mm 3,5kg/m?2 ok. 2,0mm 4,5kg/m?
ok. 2,5mm

Przyczepno$¢ do podtoza z betonu > 0,8 MPa
Odporno$¢ na dziatanie wody o podwyzszonej >0,8
temperaturze (+60°C) okre$lona zmiang przyczepnosci do
betonu
Opér dyfuzyjny dla pary <05m
Wodoszczelno$¢ brak przecieku przy ci$nieniu > 0,4 MPa

Mrozoodpormo$¢, oceniana po 50 cyklach zamrazania i
rozmrazania w zakresie
- wygladu
- wodoszczelnosci

brak, uszkodzen
brak przecieku przy ci$nieniu > 0,4 MPa

Odporno$¢ na przebicie statyczne, okre$lona
wodoszczelnoscig powtoki w MPa, po dziataniu obcigzen:
- 5daN
- 10daN
- 15daN
- 20daN

brak przecieku przy ci$nieniu MPa
> 0,15
> 0,15
> 0,15
> 0,15

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-3187/2004 i Ocene Higieniczng W/394/91/94.

Zastosowanie:

Do wykonywania uszczelnien w rejonie fasety - potaczenia powierzchni pionowej z pozioma.
2.5. Dwusktadnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa uszczelniajaca.

Dane techniczne:
Baza Sztywna zaprawa mineralna do
wykonywania powtok hydroizoiacyjnych
dyspersja tworzyw sztucznych
piasek kwarcowy, cement
modyfikowany dodatkami polimerowymi
(Opakowanie

worki 25 kg worki 6 kg

pojemnik 8.33 kg pojemnik 2 kg




Proporcje mieszania

3 cz. wag. [1 cz. wag.

Gesto$¢ przygotowanej zaprawy 1,5 g/lcm?
Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikacji ok. 60 minut
Temperatura aplikacji +5°Cdo+30°C
Sktadowanie przechowywa¢ do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu
Zuzycie wilgo¢ gruntowa / woda opadowa nie min.
izalegajaca 3,5kg/m2 ok. 2 mm
woda opadowa zalegajaca / woda min.4,5kg/m? ok. 2,5mm
ciSnieniowa
Przyczepno$¢ do podtoza z betonu > 1,3 MPa
Odpomo$¢ na dziatanie wody o podwyzszonej >0,7
temperaturze (+60°C) okreslona zmiang przyczepnosci do
betonu
Opor dyfuzyjny wzgledem pary <1,0m

Wodoszczelnos¢

brak przecieku przy ci$nieniu > 0,8 MPa

Mrozoodpormo$¢, oceniana po 50 cyklach zamrazania i
rozmrazania w zakresie
- wygladu
- wodoszczelnosci
- przyczepno$ci do podioza z betonu

brak, uszkodzen
brak przecieku przy ci$nieniu > 0,5 MPa > 0,7 MPa

Odpomo$¢ na przebicie statyczne, okreslona
wodoszczelnosciag powtoki w MPa, po dziataniu obcigzen:
- 5daN

- 10daN brak przecieku przy ci$nieniu MPa
- 15daN >0,5
- 20daN > 0,5
> 0,5
> 0,5
Odpomo$¢ na powstawanie rys podtoza >0,8 mm

(Odporno$¢ na zmeczenie (powtoki z wktadkg wzmacniajaca z
tasmy)

brak peknie¢ oraz innych uszkodzen powierzchni przy badaniu zgodnie z instrukcjg IT Nr 294, p
Il

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu

> 0,7 MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu

> 0,25 %

Zastosowanie:
- jako klej do mocowania tasm Dichtband,

- jako izolacja fragmentéw $cian piwnicznych wystajacych powyzej terenu (powyzej izolacji z preparatu).
2.6. Koncentrat jest bezrozpuszczalnikowym $rodkiem gruntujacym na bazie zywic akrylowych. Polepsza przywieranie nastepnie nanoszonych powtok izolacyjnych, zmniejsza
chtonno$¢ podioza, wigze pyt z podtozem, zwigksza wytrzymatos¢ podioza. nalezy rozcienicza¢ woda w stosunku 1:4..

Dane techniczne:
Baza modyfikowana dyspersja zywic syntetycznych
Temp. obrébki +5°Cdo+30°C
Gesto$¢ 1,0 g/cm?
Opakowanie pojemniki 20, 5i 1 dm?
Magazynowanie chroni¢ przed mrozem:
- 24 miesigce
Zuzycie - 30 do 80 g/m?

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4633/2000 i Oceng Higieniczna PZH HK/B/1379/01/99.

Zastosowanie

ASO-Unigrund-K stuzy do gruntowania zapylonych podtozy (betonowych, cementowych) pod powtoke izolacyjng z preparatu COMBIFLEX- C2. Moze by¢ stosowany by¢

zarbwno wewnarz jak i na zewnafrz.

2.7. Elastyczna, paroprzepuszczalna taSma uszczelniajaca o podwyzszonej wytrzymato$ci, stosowana w celu zachowania ciggtosci izolacji w rejonie szczelin dylatacyjnych i w

narozach.
Dane techniczne:
Grubos¢ (cze$¢ Srodkowa tasmy) 0,48 mm +/-10%
Szerokos¢ 120.0 mm +/-1,00 mm
200.0 mm +/-1,00 mm
Masa powierzchniowa cze$¢ centralna 290,00 g/m2 +/-10%
Maksymalne naprezenia przy rozcigganiu czesci centralnej tasmy, MPa
- wzdiuz
- w poprzek
>18,0>18,0
Wydtuzenie cz. centralnej taSmy przy maksymalne;j sile rozciagajacej, %
- wzdtuz
- w poprzek
> 1000 > 1000
\Wodoszczelnos¢ - brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-6614/2005 i Ocene Higieniczng PZH HK/W/0367/01/00.
Stosowana do uszczelniania szczelin dylatacyjnych w potaczeniu z materiatem uszczelniajacym.
2.8. Jednosktadnikowa, bitumiczna masa stosowana do klejenia ptyt drenazowych i ochronnych na izolacjach bitumicznych Dane techniczne:

[Baza iednosktadnikowa masa bitumiczna wypelniona poiistyroiem



Kolor czarny

Gesto$¢ w temperaturze 20°C 0,6 glcm?

Temperatura obrobki +5°C do +30°C

Temperatura podfoza +5°C do +30°C

Zuzycie 1,5 do 2 dm3¥/m?
Zastosowanie:

Stosowana do przyklejania ptyt ochronnych ze styropianu lub styroduru do wykonanej wczesniej i zwigzanej izolacji z preparatu.

2.9. Flizelina wzmacniajaca powloki uszczelniajace z preparatu. Nalezy jg wkleja¢ w $wiezg warstwe.

Zwigksza wytrzymato$¢ na rozrywanie i posiada zdolno$¢ do mostkowania rys. Dostarczana w rolkach szerokosci 1m i dtugosci 25 lub 100m

2.10. WODA
Do przygotowania zapraw i nawilzania podfoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i

zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wad $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych tuszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia: do przygotowania podtoza - sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,

do przygotowania zaprawy uszczelniajacej - mieszadto wolnoobrotowe, do przygotowania zaprawy cementowe;j - betoniarka, do naktadania - sztywny pedzel, szczotka, paca,

kielnia, do cigcia tasm i flageliny - nozyczki, néz.

4.  Transport

4.1. Materialy sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscia dostosowanego
do ilosci tadunku. Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materialy ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed
przemarznigciem.

4.2. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania sie
przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtoza

5.1.1. Mury
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, rowne, bez kawern, ubytkéw, substancji zmniejszajacych przyczepnosé. Luzne czesci usuna¢ przez skuwanie, piaskowanie lub

hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sig na suche lub wilgotne podioze.

Mury z cegiet nalezy wyspoinowa¢ zaprawa cementowg z dodatkiem preparatu na réwno z licem cegiet.
W narozach (potaczenie powierzchni pionowych i poziomych) wykonac fasety o promieniu ok. 3 cm z zaprawy cementowej z dodatkiem $rodka.
Chionne podioze oraz podioza poziome (zapylone) gruntowaé roztworem preparatu.

51.2. Beton
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, rdwne, bez kawern, ubytkow, substancji zmniejszajacych przyczepnosé. Luzne czesci usunac przez skuwanie, piaskowanie lub

hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sie na suche lub wilgotne podtoze.

Nieréwnosci, ubytki i zagtebienia nalezy uzupetni¢ zaprawa do uzyskania gtadkiej i rownej powierzchni. Aby zaprawa naprawcza w sposob wiasciwy spetnita swa funkcje
nalezy zachowa¢ nastepujaca procedure:

- Podtoze po oczyszczeniu i odpyleniu zwilzy¢, aby w trakcie naktadania zaprawy byto matowo-wilgotne,

- zaprawe przygotowaé, zgodnie z instrukcjg techniczng i we wiasciwych proporcjach (tabelka w pkt.2.2.) mieszajac z woda w mieszalniku badz pojemniku przy pomocy

mieszadta wolnoobrotowego,

- zaprawe naktadac¢ przy pomocy pacy badz szpachelki warstwami o maksymalnej grubosci do 20mm. Wieksze ubytki wypetni¢ w kilku zabiegach. Powierzchnig zatrze¢

paca.

5.1.3. Tynki
Oczysci¢ z pozostatosci zmniejszajacych przyczepno$c. Miejscowe uszkodzenia naprawic jak w pkt.5.1.1. zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu .

Naroza wewnetrzne, potaczenia $cian fundamentowych z fawami
Naroza wewnetrzne i potaczenia $cian fundamentowych z tawami nalezy zabezpieczy¢ przez:

a) wklejenie tasmy

- w narozach po obu stronach krawedzi nanies¢ preparat uszczelniajacy o szeroko$ci co najmniej 2 cm wigkszej od szerokosci tasmy,

- utozy¢ taSme na $wiezym uszczelnieniu, rwnomiemie i bez fatd,

- docisna¢ taSme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec ja materiatem uszczelniajacym,

- szeroko$¢ zaktadek przy faczeniu tasmy powinna wynosic¢ co najmniej niz 10cm (zaktady sklei¢ preparatem ).

b) wykonanie faset
Na $wiezo natozonej warstwie zaprawy uszczelniajacej nalezy wykona¢ fasete (wyrobienie) o promieniu 4cm z zaprawy lub z zaprawy cementowej z dodatkiem . Nalezy

korzysta¢ z odpowiednio uksztaltowanej pacy. Wykonana fasete po zwigzaniu materiatu nalezy ponownie pokry¢ zaprawg, .

5.2. Uszczelnienia szczelin dylatacyjnych w $cianach

- wzdiuz szczeliny dylatacyjnej po obu stronach krawedzi nanie$¢ preparat uszczelniajacy o szeroko$ci co najmniej 2 cm wigkszej od szerokosci tasmy,

- utozy¢ taSme na $wiezym uszczelnieniu, rwnomiemie i bez fatd,

- docisna¢ taSme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec ja materiatem uszczelniajacym,

- szeroko$¢ zaktadek przy faczeniu taSmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢ preparatem ),

- przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych migdzy pracujacymi elementami taSme nalezy utozy¢ w szczelinie w formie litery Q wklejajac wg procedury jw. i weiskajac dodatkowo

we wklesto$¢ sznur polipropylenowy o $rednicy dostosowanej do szerokosci szczeliny dylatacyjne;.

5.3. Naktadanie

53.1. Przygotowanie preparatu
Sktadnik B preparatu dodac do sktadnika A. Miesza¢ za pomoca mieszadta wolnoobrotowego (3000br./min) do uzyskania jednolitej, homogenicznej masy.

532 Nakifadanie preparatu
Mase nalezy naktada¢ na podtoze za pomocg pacy zebatej. Nastepnie wygtadzi¢ powierzchnig paca metalowa,

W $wiezo natozony mozna wklei¢ flizeling w przypadku wykonywania izolacji na zarysowanych, spekanych podiozach.

5.4. Ochrona powtoki
Powtoke uszczelniajgca nalezy chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym i uszkodzeniami mechanicznymi. Przed zasypaniem wykopu powtoke zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniem przez naklejenie plyt ze styropianu lub styroduru przy uzyciu kleju.

6. Kontrola jakosci robot
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow, podioza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej czynno$ci sporzadzi¢ odrebny protokét lub dokonaé formalnego

zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przystapieniem do rob6t Materiaty:

- Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowaé nalezy terminy przydatno$ci, szczelno$¢ pojemnikdw, zgodno$¢ wagowa.

Podtoza:



- Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie uszczelnienia preparatem pod katem zgodnosci z wymaganiami (czysto$¢, nosnos¢, uzupetnienie ubytkow).

6.2. Badania w czasie robot
Badaniu podlegaja wszystkie warstwy i elementy:

- prawidlowo$¢ wykonania warstwy gruntujacej,

- prawidtowo$¢ wykonania faset i napraw podioza,

- prawidlowo$¢ wykonania warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco kontrolowaé zuzycie materiatu izolacyjnego. To znaczy aplikowaé

jedno opakowanie gotowej mieszanki na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza),

- prawidlowos¢ wklejenia tasm i flizeliny.

7. Obmiar robét

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbiér robot
Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacije technologiczne wymienione w pkt.6 zostaty ocenione pozytywnie. Nie wystepujq przecieki.
Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru i dotaczy¢ go do dokumentacji budowy.
9. Podstawy ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13252:2002

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wia$ciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-EN 1015-3:2000

Metody badar zapraw do muréw. Okre$lenie konsystenciji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystenciji $wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw. Cze$¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnoci i ocena zgodno$ci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badar zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do muréw.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

lzolacja z zaprawy modyfikowanej polimerami
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru powfoki z dwusktadnikowej, elastycznej, mineralnej
modyfikowanej polimerami zaprawy.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych to zbiér:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych,

- wymagan dotyczacych wiasciwo$ci materiatéw budowlanych, obejmujacych w szczegdinodci wiasciwo$ci materiatow,

- wymagan dotyczacych sposobu wykonania i oceny prawidfowosci wykonania poszczegéinych robét oraz okreslenie zakresu prac, ktore powinny by¢ ujete w
poszczegolnych pozycjach przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowey.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegotowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu
i realizacji robét, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie izolacji z dwuskfadnikowej zaprawy. Oznacza to, ze osoba sporzadzajaca dokumentacje projektowa i
odpowiednie szczegofowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany,
uzupetnienia, skrelenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore
sq niezbedne do okreSlenia ich standardu i jakosci.
13. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie:
- izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i pionowych z mineralnej, dwuskfadnikowej, elastycznej zaprawy uszczelniajacej AQUAFIN- 2K. Izolacja ta stanowi
ostateczng warstwe wykoriczeniowg lub moze by¢ podfozem pod wytozenia ceramiczne, tynki, wylewki cementowe.
1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane - wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,
- procedura - dokument zapewniajacy jakoSc; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonie i kontrolce poszczegéine operacie robocze; procedura moze by¢ zastapiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
- ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania,
- podfoze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie izolacja,
- warstwa wyrownawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub roznic pozioméw powierzchni podfoza,
- warstwa wygfadzajgca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gfadkiej powierzchni podtfoza,
- szczeliny dylatacyjne - wykonane miedzy dwiema czesciami budynku, budowli lub miedzy polami podfoza betonowego. Pozwalajg na akomodacje odksztatcen lub
wzajemnych ruchéw poszczegolnych czeéci budowli.
- szczeliny przeciwskurczowe — dzielg wigksze powierzchnie podktadéw betonowych na mnigjsze pola, w celu wymuszenia powstawania rys skurczowych w kontrolowany
Sposob lub przeniesienia odksztaiceri spowodowanych skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w posadzkach z zaprawy cementowej i w posadzkach betonowych.



Dzielg one podktad na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m2, przy diugodci boku prostokata nie przekraczajacej 6m. Na zewnatrz pomieszczen szczeliny dylatacyjne dzielg
podfoze na pola nie przekracza 9 mz, przy najwiekszej dfugosci boku 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkfadzie cementowym sq wykonywane jako naciecie o glebokosci 1/3
grubosci podktadu.
- tasma uszczelniajaca — elastyczna taSma umieszczona migdzy dwiema cze$ciami podfoza przedzielonego szczeling dylatacyjng (przeciwskurczowa)lub w narozach.
Zadaniem tasmy jest uciag lenie izolacji w miejscach narazonych na zarysowania. Dostarczana na budowe w rolkach oraz w formie gotowych ksztaftek.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
2.1. Dwuskiadnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa uszczelniajaca.
Dane techniczne:

Baza
piasek kwarcowy, cement modyfikowany  |dyspersja tworzyw sztucznych
dodatkami polimerowymi
Opakowanie worki 25 kg Ipojemnik 8.33 kg
worki 6 kg ojemnik 2 kg
Proporcje mieszania 3¢z wag. 1¢z. wag.
Gesto$¢ przygotowanej zaprawy 1,5 g/cm®
Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikacji! ok. 60 minut
Temperatura aplikacji +5 °Cdo+30°C
Sktadowanie: Iprzechowywac do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu
1 przy +20°C i 60% wilgotno$ci wzglednej powietrza
Zuzycie wilgo¢ gruntowa / woda opadowa nie za/egajqca|min. 3,5kg/m? ok. 2 m-m
woda opadowa zalegajgca / woda cisnieniowa |min.4, 5kg/m? ok. 2,5mm
Przyczepnos¢ do podfoza z betonu > 1,3 MPa
> 0,7
Odporno$c¢ na dziatanie wody o podwyzszonej temperaturze
(+60°C) okre$lona zmiang przyczepnosci do betonu
Opor dyfuzyjny wzgledem pary <1,0m
Wodoszczelno$c brak przecieku przy cisnieniu > 0,8 MPa
Mrozoodpormnosc¢, oceniana po 50 cyklach zamrazania i
rozmrazania w zakresie
- wygladu brak, uszkodzen
- wodoszczelnosci brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa
- przyczepno$ci do podfoza z betonu > 0,7MPa
Odpornos$c¢ na przebicie statyczne, okreslona
wodoszczelnoScig powtoki w MPa, po dziataniu obcigzen:
- 5daN
- 10daN brak przecieku przy cisnieniu MPa
- 15daN > 0,5
- 20daN > 0,5
> 0,5
> 0,5
Odporno$c na powstawanie rys podfoza > 0,8 mm
Odpomosc na zmeczenie (powfoki z wktadkg wzmacniajacq Z
tasmy uszczelniajgcymi) brak pekniec oraz innych uszkodzen powierzchni przy badaniu zgodnie z instrukcjg 1T Nr 294, p HI
Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu > 0,7 MPa
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu > 0,25 %
Produkt posiada Ocene Higieniczng PZH W/394/91/94 i Aprobate Techniczng 1TB AT-15-3187/2004.
Zastosowanie:

- do uszczelniania zewnetrznych czesci budynkow i budowli w starym i nowym budownictwie przeciwko wodzie gruntowej i wodzie naporowej,

- do wykonywania poziomego uszczelniania w murach,

- do wykonywania uszczelniers wewnatrz budynkow i budowli (typu wannowego),

- do wykonywania uszczelnien stropow garazy podziemnych, zbiornikow wody, Sciekdw i nieczystosci, budowli hydrotechnicznych, kanatéw;

- do wykonywania uszczelnieri pod wytozeniami z plytek ceramicznych w pomieszczeniach wilgotnych o umiarkowanym i duzym obcigzeniu, na balkonach i zimnych tarasach
oraz basenach kapielowych,

- jako klej do mocowania tasm oraz ksztattek.

2.2. Koncentrat gruntujacy jest bezrozpuszczalnikowym $rodkiem gruntujacym na bazie zywic akrylowych. Polepsza przywieranie nastepnie nanoszonych powtok
izolacyjnych, zmniejsza chtonno$¢ podioza, wiaze pyt z podtozem, zwigksza wytrzymalos¢ podtoza. Koncentrat gruntujacy nalezy rozcienczac¢ woda w stosunku 1:4..
Dane techniczne:

Baza: modyfikowana dyspersja zywic syntetycznych
Temp. obrobki +5Cdo+30C
Gestosc 1,0 g/cm®
Opakowanie: ojemniki 20, 5i 1 dm?3
Magazynowanie
chroni¢ przed mrozem: - 24 miesigce
Zuzycie - 30 do 80 g/m?
Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4633/2000 i Ocene Higieniczng PZH HK/B/1379/01/99.
Zastosowanie

Stuzy do gruntowania zapylonych i/lub chfonnych podfozy poziomych i pionowych (betonowych, cementowych, anhydrytowych, ptyt gipsowo-kartonowych, tynkow itp.) pod
powlfoke izolacyjng. Moze by¢ stosowany by¢ zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz.



2.3. Srodek do plastykowania, i polepszania przyczepnosci zapraw cementowych do podtozy. Stosuje sie go jako domieszke do zapraw, uzywanych przy
wykonywaniu faset.
Dane techniczne:

Baza: emulsja z tworzyw sztucznych na bazie butadienu-styrolu
Cigzar whasciwy: ok. 1,0 (cq = litr)
Kolor: biaty
Zuzycie 2,3 - 3,0 kg/m? i kazdy c-m grubosci warstwy
Magazynowanie: rzechowywac w pomigszczeniach zabezpieczonych przed mrozem w zamknigtych pojemnikach
Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4531/2000 i Ocene Higieniczng PZH 1/B-1412/93.
Zastosowanie:

Rozcienczy¢ woda w stosunku 1:3. Tak przygotowang wode zarobowg dolac do mieszaniny cementu i piasku zmieszanego w proporcji 1:3. Starannie wymieszac do
uzyskania wymaganej konsystencji. Tak przygotowang zaprawe stosowac do wykonywania faset, wyréwnywania powierzchni pionowych i poziomych, na ktérych bedzie
wykonywana p6zniej warstwa izolacyjna.

2.4. Elastyczna, paroprzepuszczalna taSma uszczelniajgca stosowana w celu uciag lenie izolacji w rejonie szczelin dylatacyjnych i w narozach.
Dane techniczne:

Grubo$¢ (czes¢ Srodkowa tasmy) 0,37 mm +/-10%J
Szerokos¢ 120.0 mm +/-1,00 mm
200.0 mm +/-1,00 mm
Masa powierzchniowa cze$¢ centralna 165,00 g/m? +/-10%
Wytrzymato$¢ na rozcigganie cz. centralnej, MPa - wzdfuz > 4,0
- w poprzek > 4,0
Wydtuzenie cz. centralnej tasmy przy maksymalnej sile rozciagajacej, %
- wzdfuz
- w poprzek
>20> 20
Wodoszczelnos¢ - brak przecieku przy cinieniu > 0,4 MPa

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-6614/2005 i Ocene Higieniczng PZH HK/W/0367/01/00.
Stosowana w pomieszczeniach mokrych typu fazienki, kabiny prysznicowe do uszczelnien dylatacji oraz naroznikow w pofaczeniu z materiatem uszczelniajacym zaprawe
wodoszczelng.
2.5. Naroznik wewnetrzny lub zewnetrzny z elastycznej, paroprzepuszczalnej taSmy uszczelniajacej o podwyzszonej wytrzymatosci, stosowany do uszczelniania
narozy wewnetrznych i zewnetrznych.
Parametry materiatu sg identyczne jak.
Stosowany w potgczeniu z materiatem uszczelniajgcym.
2.6. Gotowy element z elastycznej, paroprzepuszczalnej taSmy uszczelniajacej o podwyzszonej wytrzymatosci, do wykonywania uszczelnien szczelin dylatacyjnych
przecinajacych sie pod katem prostym.
Parametry materiatu sq identyczne jak.
Stosowany w pofgczeniu z materiatem uszczelniajgcym
2.7. Lacznik w ksztatcie litery T dla tasmy.Pozwala na uciag lenie izolacji w miejscu faczenia sie dwdch szczelin dylatacyjnych pod katem prostym.
Parametry materiatu sq identyczne jak .
Stosowany w pofgczeniu z materiatem uszczelniajgcym.
2.8. Sznur polipropylenowy

Sznur do wstepnego wypetniania szczelin lub spoin. Zmniejsza zuzycie materiatu uszczelniajacego i umozliwia wypetnienie szczelin dylatacyjnych.
Srednice: 6mm Wielkos¢ opakowania: 1000 mb

10mm 350 mb

15mm 1000 mb

20mm 600 mb

30mm 250 mb

40mm 2mb

50mm 2mb

60mm 2mb
2.9. WODA

Do przygotowania zapraw nawilzania podfoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw ”. Bez

badari laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia: do przygotowania podioza

— sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, do przygotowania zaprawy uszczelniajacej - naczynia i mieszadfo wolnoobrotowe, do przygotowania zaprawy

cementowej

— betoniarka, do nakfadania

— sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia, do cigcia ta$my - nozyczki.

4.  Transport

4.1. Materialy firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielko$cig
dostosowanego do ilosci fadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem.

4.2. Kruszywa (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,

zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami a takze nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub

cysternach. Zabrania sig przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczeéniej przetrzymywano inne ptyny lub

substancje mogace zmienic sktad chemiczny wody.

5. Wykonanie robét

5.1. Zaprawa wodoszczelna

5.1.1. Przygotowanie podfoza:



Podtoze musi by¢ czyste, nosne, réwne, bez kawemn, ubytkéw, rys, pekniec, substancji zmniejszajacych przyczepno$c. Mleczko cementowe i luzne cze$ci usunaé przez
piaskowanie lub hydropiaskowanie.

Mury z cegief nalezy wyspoinowac zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu na réwno z licem cegiet.

Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute do gfebokosci 2cm migjsca po $ciggach szalunkowych uzupetnic zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu.

W narozach (pofgczenie powierzchni pionowych i poziomych) mozna wykonac fasety o promieniu ok. 3 cm z zaprawy cementowej z dodatkiem Srodka lub wkleic taSmy
uszczelniajgce zgodnie z pkt.5.2-5.4.

Podfoza chionne jak rowniez zawierajgce gips gruntowac roztworem preparatu.

Aplikacja materiatu powinna odbywac sie albo na matowo-wilgotne albo na zagruntowane podfoze
5.1.2. Przygotowanie zaprawy

Ddostarczany jest w postaci proszku w workach i ptynnego skfadnika w wiaderku.

Ptynny sktadnik wla¢ do czystego naczynia i mieszajac stopniowo dodawac skfadnik proszkowy. Mieszanie prowadzic do uzyskania jednolitej masy. W zaleznosci od
panujacych warunkow atmosferycznych i chtonnosci podfoza mozna w celu osiggnigcia odpowiedniej konsystencji dodac czystej wody w iloSci nie wigcej niz 5% tj. 1,67 dm3.
Mieszanie prowadzi¢ mieszadtem wolnoobrotowym.

5.13. Nakfadanie zaprawy

Przygotowang zaprawe naktadac na odpowiednio przygotowane podfoze za pomocgq sztywnego pedzla lub szczotki. Nalezy zwrdci¢ uwage na szczegdinie doktadne wtarcie
pierwszej warstwy zaprawy w podfoze. Nastepne warstwy (drugg ewentualnie trzecia) naktadac po zwigzaniu warstwy poprzedniej. Maksymalnie zuzycie preparatu w jednym cyklu
roboczym nie moze by¢ wigksze niz 2 kg/m2. Pokryte powierzchnie chronic przed bezposrednim wplywem promieni stonecznych, przeciagami, deszczem i mrozem. Nalezy
wykluczy¢ kontakt z elementami metalowymi wykonanymi z miedzi, cynku i aluminium.

Pefne obcigzenie moze nastapic najwczes$niej po 72 godzinach. Przed zasypaniem wykopow powfoke izolacyjng ostonic np. ptytami ze styropianu w celu ochrony przed
uszkodzeniem mechanicznym. Na zaprawe wodoszczelng nie mogq by¢ nanoszone materialy zawierajace rozpuszczalniki organiczne.

5.2. Naroza - styki posadzek ze $cianami, szczeliny dylatacyjne i polaczenia powierzchni réznomateriatowych nalezy zabezpieczy¢ przez wklejenie elastycznej,
odpornej na rozrywanie tasmy.

Wklejenie wykonie sie w nastepujacy sposob:

- wzdfuz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi nanie$¢ preparat uszczelniajacy o szerokoci co najmniej 2 cm wigkszej od szerokosci tasmy,
- ufozyc tasme na $wiezym uszczelnieniu, rownomiemie i bez fatd,
- docisngc tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec ja materiatem uszczelniajacym,
- szeroko$¢ zaktadek przy taczeniu tamy powinna wynosic co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢ preparatem,
- przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujacymi elementami tasme nalezy utozy¢ w szczelinie w formie litery Q wklejajac wg procedury jw. i wciskajgc dodatkowo
we wklestos¢ sznur polipropylenowy o $rednicy dostosowanej do szerokoSci szczeliny dylatacyjney.
5.3. Tasme taczaca
Wklejac zgodnie z pkt.5.2 w migjscach przecinania szczelin dylatacyjnych pod katem prostym.
5.4. Tasme dylatacyjng
Wkleja¢ zgodnie z pkt.5.2 w miejscach taczenia szczelin dylatacyjnych pod katem prostym.
5.5. Tasme narozng
Wklejac zgodnie z pkt.5.2 w naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych.
6. Kontrola jakosci robot
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, podioza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej czynno$ci sporzadzic odrebny protokét lub dokonac formalnego
zapisu w Dzienniku Budowy.
6.1. Badania przed przystapieniem do robét.
Materiaty:
- Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatow z SST. Skontrolowac nalezy terminy przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikow, zgodno$¢ wagowa.
Podfoza:
- Nalezy skontrolowac podfoze pod wykonanie uszczelnienia preparatem pod katem zgodno$ci z wymaganiami (czysto$¢, no$nosc, uzupetnienie ubytkow),
6.2. Badania w czasie robot
Badaniu podlegaja wszystkie warstwy i elementy:
- prawidfowo$¢ wykonania warstwy gruntujgcej,
- prawidfowo$¢ wykonania faset i napraw podfoza,
- prawidiowosc wykonania pierwszej, drugiej i ewentualnie trzeciej warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco _kontrolowac zuzycie zaprawy
uszczelniajacej. To znaczy aplikowac jedno opakowanie gotowej zaprawy na wczesniej wydzielony (o okre$lonej powierzchni) fragment podfoza),
- prawidfowo$¢ wklejenia tasm i ksztattek.
6.3. Badanie po wykonaniu robét
Gotowg warstwe izolacyjnq mozna réwniez bada¢ metodami niszczacymi, pobierajac probki z powierzchni podfoza i badajac ich grubo$¢ w laboratorium.
7.  Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbiér robot

Uznaje sig, ze roboty zostaty wykonane prawidfowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt.6 zostaty ocenione pozytywnie. Nie wystepujg przecieki.
Rézne odcienie szarosci zwigzanej powfoki izolacyjnej moga by¢ spowodowane rozng wilgotnoscig podfoza, nie wplywajg na szczelnos¢ wykonanej izolacii.

Z czynnodci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dofaczy¢ go do dokumentacji budowy.

9.  Podstawy pfatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodno$ci i ocena zgodno$ci
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatoSciowych.
PN-EN 1542:2000
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie.
ZUAT-15/IV. 13/2002 Wyroby zawierajace cement przeznaczone do wykonywania powfok hydro izolacyjnych.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbami emulsyjnymi
PN-EN 1015-3:2000 Metody badari zapraw do muréw. OkreSlenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocag stolika rozptywu)
PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie konsystenciji $wiezej zaprawy (za pomoca penetrometru)
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do podfoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze



PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodno$ci
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicie, wymagania i kryteria zgodnoSci
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
Naprawa konstrukcji betonowych i zelbetowych
1. Wstep
11 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru napraw réznego rodzaju konstrukcji betonowych i zelbetowych
obcigzonych dynamicznie i statycznie, takich jak: stupy, filary, $ciany, belki, dzwigary, piyty.
12 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegotowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentow przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu
i realizacji robét, ktérych przedmiotem w catoci lub czeci jest wykonanie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych w technologii Schomburg. Oznacza to, ze osoba
sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w
catoci, lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, ktére sq niezbedne do okreSlenia ich standardu i jakosci.
13. Zakres robot objetych SST

Oferowany system naprawczy umozliwia naprawe uszkodzonych elementéw konstrukcji betonowych i zelbetowych monolitycznych oraz prefabrykowanych. Proponowany
system skfada sie z:

- mineralnej powtoki antykorozyjnej, ktéra jest jednocze$nie warstwg szczepna,

- zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkow o grubosci 5-40 mm,

- zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkéw o grubosci 30-100 m-m,

- szpachli naprawczej do uzupetniania ubytkéw o grubosci 1-6 m-m,

- farby do betonu,

- elastycznej powltoki malarskiej do betonu.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem naprawy powierzchni konstrukcji zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowey,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane, wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jako$c; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegélne operacje robocze; procedura moze by¢ zastapiona
normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do jego wykonania zaprawy typu PCC - gotowe
zaprawy (polymer cement concrete) produkowane fabrycznie, w ktorych précz spoiwa cementowego, kruszywa i dodatkéw mineralnych, czy pigmentéw wazng role spefniaja
polimery proszkowe odgrywajace role modyfikatorow poprawiajacych przyczepno$c zapraw do podfozy, wytrzymato$¢ na zginanie i rozcigganie, urabialnosc, szczelno$c,
odpornosc¢ chemiczng. Podstawowe kategorie zapraw typu PCC:

PCCI - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, po ktorych odbywa sie ruch kotowy;

PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, na ktérych nie odbywa sie ruch kofowy;

PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych nie obcigzanych dynamicznie i nie odbywa sig ruch kofowy.
15. 0Ogo6lne wymagania dotyczace robo6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodnosc z dokumentacja projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
2.1. Mineralna powtoka antykorozyjna dla odsfonietej stali zbrojeniowej oraz warstwa sczepna dla nowych zapraw naprawczych.
2.2. Dane techniczne:

Baza cement

Gesto$¢ zaprawy 1,85 g/em3

Dodatek wody:

- warstwa sczepna 18%

- powloka antykorozyjna 15%

Zuzycie:

-warstwa sczepna 2-4 kg/m?

-powtoka antykorozyjna (dwukrotnie naktadana) 4-6 kg/m?

Temperatura aplikacji min. +5°C, max +40°C
Wytrzymato$c na odrywanie:

- po 28 dniach ok. 3,0 N/mm?

Czyszczenie narzedzi wodg, natychmiast po zakofczeniu prac
Opakowania ojemniki 15 kg, worki 25 kg

Zaprawa posiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDiMAT/2003-04-1508.

2.3. Zaprawa naprawcza o drobnym kruszywie do wypetniania ubytkéw o grubosci 5-40 mm. Stosowana jest do reprofilowania betonowych powierzchni pionowych
i poziomych oraz spodoéw plyt, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcyjnych.

Dane techniczne:

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,1-2,0 mm

Gesto$¢ zaprawy 2,16 g/cm?3

Dodatek wody 11-12%

Zuzycie ok. 2,0 kg/m%/mm grubo$ci
Czas zuzycia ok. 60 min. przy + 20°C
Naktadanie kolejnych warstw 0 minimum 1 dniu
Temperatura aplikacji min. +5°C, max +35°C
Wytrzymato$¢ na Sciskanie:

- po 24 godzinach ok. 14,0 N/mm

- po 3 dniach ok. 27,0 N/mm?




- po 7 dniach

ok. 54,0 N/mm

- po 28 dniach ok. 60,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

- po 24 godzinach ok. 3,0 N/mm?

- po 3 dniach ok. 5,0 N/mm?

- po 7 dniach ok. 8,0 N/mm?

- po 28 dniach ok. 9,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na odrywanie:

- po 7 dniach ok. 1,8 N/mm?

- po 28 dniach > 2,0 N/mm?
Modut E (dynamiczny) po 28 dniach ok. 34.500 N/mm?
Czyszczenie narzedzi woda, natychmiast po zakoriczeniu prac
Opakowania worki 25 kg

Dane techniczne:

Zaprawa posiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDiMAT/2003-04-1508.
24. Zaprawa naprawcza o grubym kruszywie do wypetniania ubytkéw o grubosci 30-100 mm. Stosowana jest do reprofilowania betonowych powierzchni poziomych.

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,1-8,0 mm

Gesto$¢ zaprawy 2,28 g/cm?

Dodatek wody ok. 10 %

Zuzycie 2,0 kg/m¥mm grubo$ci
Grubos¢ warstwy > 30 mm

Czas zuzycia ok. 60 min. przy + 20°C

Naktadanie kolejnych warstw

0 minimum 1 dniu

Temperatura aplikacji

min. +5°C, max +35°C

Wytrzymato$¢ na Sciskanie:

- po 24 godzinach ok. 16,0 N/mm?

- po 3 dniach ok. 47,0 N/mm?

- po 7 dniach ok. 48,0 N/mm?

- po 28 dniach ok. 60,0N/mm?

- po 90 dniach ok. 74,0 N/mm?
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

- po 24 godzinach ok. 3,8 N/mm?

- po 3 dniach ok. 7,6 N/mm?

- po 7 dniach ok. 7,9 N/mm?

- po 28 dniach ok. 10,4 N/mm

- po 90 dniach ok. 10,8 N/mm?
Wytrzymato$¢ na odrywanie:

- po 7 dniach ok. 3,1 N/mm?

- po 28 dniach ok. 3,0 N/mm?
Modut E (dynamiczny) po 28 dniach ok. 34.200 N/mm?
Czyszczenie narzedzi woda, natychmiast po zakoriczeniu prac
Opakowania worki 25 kg

Zaprawa posiada atest higieniczny PZH Nr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDiM AT/2003-04-1508.

2.5. Szpachla naprawcza o drobnym kruszywie do wypetniania ubytkéw o grubosci 1-6mm. Stosowana do reprofilowania betonowych powierzchni pionowych i poziomych

oraz spodow plyt, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcyjnych
Dane techniczne:.

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,7-0,5 m-m

Gesto$¢ zaprawy 1,92 g/cm3

Dodatek wody ok. 15%

Zuzycie 2,0 kg/m%mm grubo$ci
Czas zuzycia ok. 45 min. przy + 20°C

Naktadanie kolejnych warstw

0 minimum 1 dniu

Temperatura aplikacji

min. +5°C, max +35°C

Wytrzymato$c na Sciskanie:
- po 24 godzinach

- po 3 dniach

- po 7 dniach

- po 28 dniach

ok. 6,1 N/mm2ok. 23,4 N/mm2 ok. 37,5N/mm2ok. 47,1 N/mm?

Wytrzymato$c na rozcigganie przy zginaniu:
- po 24 godzinach

- po 3 dniach

- po 7 dniach

- po 28 dniach

ok. 1,5 N/mm2ok. 5,4 N/mm?2ok. 6,2N/mm2 ok. 9,8 N/mm?

Wytrzymato$c na odrywanie:
- po 7 dniach
- po 28 dniach

ok. 1,3 N/mm2ok. 2,7N/mm?

Czyszczenie narzedzi

wodg, natychmiast po zakoficzeniu prac

Opakowania

worki 25 kg

Zaprawa posiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDiMAT/2003-04-1508.




2.5.Farba do betonu. Stosowana jako ochrona powierzchni mineralnych takich jak beton, tynk oraz zaprawy.
Dane techniczne:

Baza dyspersja akrylanu styrolowego
Kolor RAL 7032

Lepko$c ok. 1,425 m Pa s

Gestosc ok. 1,4 g/cm?

Temperatura obrobki 10°C — 40°C przy max. 80% wilgotnosci wzglednej
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego:

-HO

- CO2 U=4900 U= 1600000
Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy powietrza:

- HO

- CO; Sd<4mSd>50m
Czyszczenie narzadzi wodg, natychmiast po uzyciu
Opakowanie ojemnik 151

Zuzycie 2 x 200 ml/m?2

Farba posiada atest higieniczny PZH Nr 1/B-631/97.
2.6. Elastyczna powtoka malarska. Stosowana jako ochrona powierzchni mineralnych takich jak beton, tynk oraz zaprawy ASOCRET-PCC. Dane techniczne:

Baza dyspersja polimerowa
Kolor RAL 7032
Gestosc ok. 1,4 g/cm?
Temperatura obrébki 8°C — 40°C przy max. 80% wilgotnosci wzglednej
Czas schniecia ok. 24 godziny przy +20°C i 60% wilgotnosci wzglednej
Ekwiwalentna grubo$¢ warstwy powietrza:
-HO
- CO2 Sd<1mSd>100m
Czyszczenie narzadzi wodg, natychmiast po uzyciu
Opakowanie ojemnik 151
Zuzycie 2 do 3 x 200 ml/m?
Powtoka malarska posiada atest higieniczny PZH Nr 1/B-631/97.
2.7. WODA

Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania zapraw — mieszarka przeciwbiezna lub betoniarka wolno spadowa, naczynia i mieszadfo wolnoobrotowe,

- do nakfadania warstwy sczepnej - szczotka, pedzel, kielnia,

- do nakfadania i zacierania zapraw - narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do odkucia uszkodzonych fragmentow elementow betonowych i zelbetowych - miotki, przecinaki, mtoty pneumatyczne lub elektryczne miotki udarowe.

- do oczyszczenia odsfonigtego zbrojenia - szczotki stalowe (badz przy wigkszych powierzchniach) sprezarka i urzadzenie do piaskowania,

- do czyszczenia podfoza - wysokocisnieniowy zestaw myjacy, sprezarka i urzadzenie do piaskowania lub hydropiaskowania, frezarka, $rutownica,

- do odmierzania iloSci skfadnikdw do zapraw - waga i naczynie do odmierzania wody,

- do malowania - pedzle, watki malarskie,

- do oceny podfoza - miotek SCHMIDTA, zrywarka, termometr do pomiaru temperatury powietrza i podfoza, wilgotnoSciomierz do pomiaru wilgotnosci powietrza i podfoza.

Transport
Materiaty firmy Schomburg sq konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielko$cig

dostosowanego do ilosci tadunku. Materiaty pakowane w worki powinny by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem, a pakowane w wiaderka przed przemarznigciem. Materiaty

nalezy sktadowac w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzac termin waznosci produktu.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Zabrania si¢ przewozenia i
przechowywania wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mogace zmienic sktad chemiczny
wody.

5. Wykonanie robot
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach technicznych.

5.1. Przygotowanie placu budowy
Aby prawidtowo pod wzgledem technologicznym przeprowadzic prace, nalezy wtasciwie przygotowac teren, na ktérym prowadzone sg czynnodci (plac budowy). Elementy

betonowe poddane zabiegom naprawczym powinny byc wtasciwie udostepnione.

a)  ogrodzic teren budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenistwu, jakie moze
zagrazac w czasie wykonywania robot osobom majacym dostep do wykonywania robét; ogrodzenie placu budowy powinno byc¢ tak wykonane aby nie stwarzato zagrozenia
dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosic¢ nie mniej niz 1,50 m.

b)  Ogrodzenie wyposazyc nalezy w bramy i furtki umoZzliwiajace wjazd samochoddéw z materiatami i wejScie na teren pracownikow

c)  Wykonac rusztowania, jezeli prace prowadzone sq na wysoko$ci. Zgodnie z wymaganiami wiasciwych norm i przepiséw rusztowania i pomosty zabezpieczajgce podlegaja
odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

d)  Wykonac wykopy, jezeli roboty bedg prowadzone na elementach konstrukcji znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu, o szeroko$ci umozliwiajgcg prace - nie mniej niz 60cm.
Jezeli glebokos$c¢ wykopu przekracza 1,00 m to wykop nalez wykonac ze skarpami (2 m dla skal zwartych jednorodnych przy odspajaniu mechanicznym) lub o Scianach
pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocnienia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca. Wykopy podlegaja odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

e)  Uniemozliwi¢ zalewanie, gdy roboty prowadzone sq ponizej poziomu powierzchni wody w zbiornikach czy korytach rzek przez wykonanie szczelnych Scianek, grodzi czy
wafdw oraz wiasciwe odwodnienie przez odpompowanie czy zdrenowanie. Roboty te podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

f)  Oswietlic wnetrze pomieszczen, w ktérych wykonywane beda prace naprawcze.

g)  Doprowadzi¢ do wiasciwej wentylacji pomieszczen, w ktdrych prowadzone bedg prace naprawcze.

h)  Pracownicy wykonujgcy prace w pomieszczeniach trudno dostepnych powinni by¢ wyposazeni w $rodki ochrony osobistej, $rodki komunikacji, Srodki awaryjnej ewakuacji,
transportu poszkodowanych.

5.2. Przygotowanie podtoza
Powierzchnie uszkodzone nalezy oczyscic z zanieczyszczen, rdzy, zaczynu cementowego. Zaleca sig stosowanie wysokowydajnych agregatéw do mycia ci$nieniowego.



Skazona chemicznie, skarbonatyzowana, spekang powierzchnig betonu nalezy skuc, gruz i pyly usunac. Odstoniete prety zbrojenia oczy$cic metodg piaskowania lub szczotkami
drucianymi usuwajac rdze i wszelkie substancje zmniejszajace przyczepno$c. Powierzchnie musza by¢ mocne i nosne. WytrzymatoS¢ podfoza na rozcigganie powinna wynosic
przynajmniej 1,5MPa. Nalezy wykonac prébe pull off lub badanie sklerometryczne.
5.3. Przygotowanie zapraw naprawczych
a)  mieszac wolnoobrotowym mieszadfem mechanicznym (maksymalnie 300 obrotow na minute) lub w mieszarce przeciwbieznej do uzyskania jednorodnej masy. Po okoto 2
minutach dojrzewania ponownie krétko wymieszac. Jednorazowo przygotowac tyle materiatu ile jest konieczne dla wyrobienia w czasie:
60 minut w temperaturze +10°C 45 minut w temperaturze +20°C 30 minut w temperaturze +30°C
W celu wytworzenia powfoki antykorozyjnej nalezy zmiesza¢ z 15% wody.
W celu wytworzenia warstwy sczepnej nalezy wymieszac z 18%0 wody.
b)  wcelu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 3,0 | wody. Podang ilos¢ wody podzielic
na dwie cze$ci. U wody wia¢ do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilo$¢ zaprawy wsypywac powoli przy jednoczesnym ciggfym mieszaniu mechanicznym mieszadfem
wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastepne 2 minuty. W przypadku wigkszych
ilodci stosowac mieszarke przeciwbiezng. Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 60 minut w temperaturze +20°C.
c)  wcelu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 2,5-2,75 | wody. Podang ilo$¢ wody
podzieli¢ na dwie czesci. U wody wilac do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilo$¢ zaprawy wsypywac powoli przy jednoczesnym cigglym mieszaniu mechanicznym
mieszadfem wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastgpne 2 minuty. W
przypadku wigkszych ilosci stosowac mieszarke przeciwbiezng. Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 60 minut w temperaturze +20°Ct.
d)  wcelu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 3,75 | wody. Podang ilo$¢ wody podzielic na
dwie czesci. U wody wilac do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilo$¢ zaprawy wsypywac powoli przy jednoczesnym cigglym mieszaniu mechanicznym mieszadtem
wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastepne 2 minuty. W przypadku wigkszych
ilodci stosowac mieszarke przeciwbiezng. Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 45 minut w temperaturze +20°C.
5.4. Przygotowanie farb do betonu
Farby dostarczane sgq w stanie gotowym do uzycia. Przed zastosowaniem zaleca si¢ krotkie przemieszanie farb.
5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne stali

Odstonigtej i oczyszczong stal zbrojeniowg nalezy zabezpieczy¢ zaprawg (przygotowang wg receptury z pkt. 5.3.a) przez dwukrotnie naniesienie réwnomiernej warstwy przy
uzyciu pedzla lub szczotki (druggq warstwe nanosic po stwardnieniu pierwszej nie wczesniej niz po uptywie 4 godzin, maksymalnie po 24 godzinach. Po uptywie doby mozna nanosic
kolejne warstwy systemu (warstwe sczepng)

5.6. Wykonanie warstwy sczepnej

Staranne oczyszczone podfoze betonowe nalezy nawilzyé, powinno by¢ matowo-wilgotne. Zaprawe weierac twardg szczotka w przygotowane podfoze wypetniajac jego pory.
Nastepnie nanies¢ zaprawe naprawczg metodq , Swieze na $wieze *. W przypadku wyschniecia warstwy sczepnej poczekac az powfoka catkowicie zwigze, a nastepnie utozy¢
nowa warstwe sczepna.

5.7. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnujacej

a)  rozprowadza sie na $wiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe naktadac przy pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zadang
grubos¢ warstwy. Zaprawe na powierzchniach poziomych zageszcza sie przy pomocy kielni lub szufli i cigga. Przy wigkszych powierzchniach stosowac faty wibracyjne. Nastepnie
powierzchnie zatrze¢ drewniana pacq lub paca stalowg. Zaprawe mozna nanosic wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podfoze zwilzy¢ woda, nanie$¢ warstwe sczepna i nastepne wypetnianie.

b)  rozprowadza si¢ na $wiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe naktadac przy pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zgdang
grubos¢ warstwy. Zaprawe na powierzchniach poziomych zageszcza sie przy pomocy kielni lub szufli i cigga. Przy wigkszych powierzchniach stosowac faty wibracyjne. Nastepnie
powierzchnie zatrze¢ drewniana pacq lub paca stalowa. Zaprawe mozna nanosic wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podfoze zwilzy¢ wodg, nanie$¢ warstwe sczepng i nastepne wypetnianie.

C)  pory i nierownosci podfoza wypetnic najpierw przez wcieranie zaprawy pedzlem. Nastepnie nanies¢ warstwe zaprawy jednowarstwowo metodg , $wieze na $wieze ” i
wygfadzic. Powierzchni nie wolno zaciera¢ na mokro. Powierzchnig nalezy chronic przez 1 dzien przed nadmiemym wysychaniem, bezposrednim nastonecznieniem, przeciggami i
zbyt duzymi wahaniami temperatury. Po uptywie 1 dnia mozna nanosi¢ powfoki ochronne .

5.8. Wykonanie powtok ochronnych

a)  naklada sie w dwoch cyklach roboczych watkiem lub pedzlem. Materiat uzyty do pierwszego malowania mozna rozcieficzy¢ wodg max 5%. Powfoka malarska nie
powinna by¢ wykonywana przy bezpoSrednim nastonecznieniu, przy silnym wietrze, w deszczu, na rozgrzanych podfozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni ostania¢
plandekami.

b)  nakfada sie w dwéch lub trzech cyklach roboczych watkiem lub pedzlem. Materiat uzyty do pierwszego malowania mozna rozciericzy¢ wodg max 5%. Powfoka
malarska nie powinna by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym wietrze, w deszczu, na rozgrzanych podfozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni
ostaniac plandekami.

5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Stosowane w tej metodzie materiaty zawierajg cement, ktéry w potaczeniu z wodg tworzy zwigzki alkaliczne. Dlatego nalezy:

- unikac kontaktu z oczami i skora,

- zabrudzenia natychmiast doktadnie sptukac duzg iloScig wody,
- wprzypadku dostania si¢ do oka zasiegna¢ porady lekarza.

6. Kontrola jakosci robot

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robdt. Naprawy i wzmocnienia konstrukcji zelbetowych nalezy wykonywac zgodnie z projektem, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz zgodnie ze sztukg budowlang pod nadzorem technicznym wedfug wymagar Prawa budowlanego

Opisany system PCC tworzy caty system naprawy konstrukcji zelbetowych. Wymaga utrzymania odpowiednich warunkow technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie
tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegéinych materiatow, ale rowniez odpowiednich odstepoéw czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegdinych
warstw. Czas ten uzalezniony jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylacji itp.

Wykonawca zobowigzany jest do ciggfej kontroli jako$ci wykonywanych przez siebie prac. W tym celu konieczne jest aby:

« posiadat odpowiednio przeszkolony personel w zakresie kontroli jakosci stosowanych materiatow i wykonywanych prac.

. posiadat odpowiedni sprzet do czyszczenia i odkuc betonu, przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych materiatéw (mieszalniki, wagi, urzadzenia
hydrodynamiczne itp.) i utrzymywat go w co najmniej dobrym stanie technicznym.
posiadat urzgdzenia do kontroli jakosci:

- termometry powierzchniowe,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza,

- urzgdzenia do pomiaru wilgotno$ci powietrza,

- urzadzenia do pomiaru wilgotnoci podfoza,

- urzadzenia do pomiaru przyczepnosci kolejnych warstw naprawczych do konstrukcji i migdzy soba,

- urzadzenia do pomiaru grubosci nakfadanych powfok ochronnych w stanie mokrym i suchym,

- urzadzenia do badania wytrzymato$ci materiatow naprawczych (np. formy do przygotowywania prébek),
- urzadzenia do badania ciggfosci powfok na bazie elektrycznej.



* kazda dostarczona partia materiatu byfa zaopatrzona w certyfikat wytworcy. Partia, ktéra nie posiada wyraznej daty produkcji nie moze by¢ dopuszczona do robot
naprawczych W razie jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych jakosci materiatu nalezy przeprowadzic niezbedne badania.

. woda zarobowa pochodzita z wiadomego Zrddta i nie zawierata substancji szkodliwych dla stali lub betonu. W razie watpliwosci nalezy przeprowadzic badania wody.

. przed przystapieniem do wlasciwych napraw, przeprowadza¢ naprawy probne na ograniczonej powierzchni. Przystapienie do zasadniczych napraw moze nastapic po
uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw.

. w czasie hapraw byfa prowadzona kontrola jako$ci wykonywanych prac i ich etapéw zgodnie z odpowiednimi normami, specyfikacja i opracowanym harmonogramem.
Wykonawca powinien zawiadomic kazdorazowo inwestora lub jego przedstawiciela o terminie takich badan, aby umoZzliwic mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych wynikéw. W
razie koniecznosci nalezy skorzystac z laboratoriow zewnetrznych np. dla wytrzymato$ci materiatow.

. prace naprawcze kolejnych etapow byty prowadzone w sposoéb nie powodujacy uszkodzen juz wykonanych prac np. uszkodzenie wykonanych powtok ochronnych
linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami remontowymi.

. do oceny grubo$ci powfok na pretach zbrojeniowych mozna postuzy¢ sie metodq elektromagnetyczng. Do oceny powfok na podfozach betonowych nalezy stosowac
metode wysokonapigciowa.

. wykonawca prowadzit biezacy zapis realizowanych prac, badari jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w odpowiednio przygotowanych i uzgodnionych
dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna byc¢ cze$cig dokumentacji powykonawczej naprawy lub wzmocnienia.

6.1. Przygotowanie placu budowy

Przed przystapieniem do prac podstawowych kontroli podlega przygotowanie placu budowy oraz inne roboty przygotowawcze:

- ogrodzenia,

- rusztowania,

- wykopy,

- zabezpieczenia (o$wietlenie, komunikacja, ewakuacja itd.)
6.2.0czyszczenie podioza

Kontroli podlega przygotowane podfoze. Nalezy sprawdzic:

- wilgotnos¢ podifoza,

- pH betonu,

- czysto$¢ podioza,

- szorstkos¢ podfoza,

- wytrzymatosc¢ podfoza.

6.3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych i zbrojenia

Sprawdzi¢ nalezy doktadno$¢ pokrycia elementow stalowych powiokg antykorozyjng. Powfoka powinna stanowi¢ nieprzerwang warstwe jednakowej grubosci. Badanie
wykonac zgodnie z zaleceniem w pkt.6.

6.4. Wykonanie robot
Kontrole wykonania powinno wykonywac sie po natozeniu kazdej nowej warstwy:
- warstwy sczepnej - doktadno$¢ wykonania, szczegolnie w miejscach trudnodostepnych (wnekach, niszach, za pretami zbrojeniowymi);
- warstw naprawczych, wypetniajacych ubytki - kontrolowac nalezy grubos¢ i wiadciwe utozenie warstw, ich zageszczenie; wykonac ocene przyczepnoSci warstw
naprawczych;
- warstwy szpachlowej (powierzchniowej) - sprawdzeniu podlega réwnos¢ powierzchni zgodnie z kryteriami, ktére zawarte powinny by¢ w Warunkach Wykonania jako zatacznik
do Umowy lub Zlecenia.
6.5. Likwidacja placu budowy

Po zakoriczeniu prac sprawdzeniu podlega teren budowy. Teren powinien zostac uprzatniety, gruz i odpady wywiezione, ogrodzenie i zabezpieczenia zdemontowane, a
wykopy (o ile Umowa nie stanowi inaczej) zasypane, a wyglad terenu przywrécony do stanu jak przed robotami.
7. Obmiar robét
Wynagrodzenie ryczattowe
8. Odbior robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.
8.1.0dbior robét zanikajacych

Podstawa odbioru robét zanikajacych:

- oczyszczenie podfoza,
- zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia lub innych elementéw stalowych,
- ewentualne pogrubieri warstw naprawczych,

jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektows i Specyfikacjq Techniczng
8.2.0dbior czesciowy

Odbiér czesciowy przeprowadza si¢ dla wybranego fragmentu lub odcinka prowadzonych robot wg zasad takich jak odbior koricowy. 8.3.0dbiér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sig po zakoriczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i obejmuje cato$¢ zakresu okreslonego Umowa.

Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru, Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel Wykonawcy, Podwykonawca. Do odbioru Wykonawca powinien przedstawic¢
dokumenty:

- petng dokumentacje powykonawcza,

- protokoly z badar (wytrzymato$¢ podfoza betonowego na Sciskanie, odrywanie),

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodno$ci i dziatan korekcyjnych,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Odbiér korcowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

- prawidfowos¢ wykonania przygotowania podtfoza,

- prawidfowosc¢ wykonania napraw powierzchni i uszkodzen wgtebnych wraz z uzupetnieniami,
- prawidtowo$¢ wykonania robot dodatkowych.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w dokumentacji projektowej, przywofanych normach, aprobatach technicznych lub punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki
pozytywne.

9. Podstawy pfatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgji betonowych. Definicje, wymagania, kontrola jakosci i ocena
zgodnosci Definicje.

PN-EN 1524:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badari. Pomiar przyczepno$ci przez
odrywanie.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wia$ciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.




Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 roku, Nr 207, poz. 2016, z pdzniejszymi|
zmianami.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).

ZUAT - 15/Y1.05-5/2003 Wyroby do zabezpieczenia powierzchni betonowych przed korozjg. Czes¢ V. Mineralne
wyprawy ochronne.

Dzwig osobowy

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazem zwigzanych
Z budowg

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazem do efektu
wg ponizszego zakresu.

- Dzwig osobowy

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

DANE TECHNICZNE DZWIGU:

Podstawowe dane techniczne:

[ udzwig: standardowy 400 kg

I naped: Srubowy lub hydrauliczny

[ predkos¢ jazdy: 0,15 m/s

I maksymalna wysokos$¢ podnoszenia: 2,5 m dzwig Srubowy i 2,5 m dzwig hydrauliczny

| podszybie (dotek w betonie): Srubowy 5 cm (lub bez podszybia) , hydrauliczny 20 cm

DZWIGI POSIADAJA EUROPEJSKIE SWIADECTWO BADANIA TYPU ZEZWALAJACE NA MONTAZ WE WSZYSTKICH PANSTWACH UNIl EUROPEJSKIEJ
Dzwigi budowane sa na podstawie Dyrektywy Maszynowej 2006/42 UE oraz polska norma PN-EN 81-41 (,,platformy pionowe dla oséb z ograniczong zdolno$cia
poruszania sie”).

Zgodnie z wyzej wymieniong aktualnie obowiazujaca norma wymiary kabin (platform) w budynkach dostepnych publicznie, powinny by¢ nie mniejsze niz:
[ przystanki naprzeciwlegte: szerokos¢ platformy 1000mm x gtebokos¢ platformy 1400mm

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Urzadzenia i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu urzadzen i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét

- nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg

- przestrzega¢ przepisy prawa budowlanego

- stosowac przepisy bhp

5.2 Szczegbtowe zasady montazu dzwigu

- montaz wykona¢ wedtug wskazan i zalecen producenta

6. Kontrola jakosci

6.1. Kryteria oceny jakosci i odbioru

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg techniczng,

- sprawdzenie wykonania robot zanikowych,

- sprawdzenie wykonanych robét zgodnie z normami.

6.2. Kontrola jako$ci wykonanych robot

- kontrola jako$ci zastosowanych materiatow

- kontrola doktadnosci i jako$ci wykonanych robét

7. Obmiar rob6t

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbior robot

8.1. Zakres odbioru robot

- odbiorowi podlegaja wszystkie roboty wyszczegolnione w niniejszej specyfikacii.

8.2. Podstawe do odbioru wykonanych robét stanowia nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za$wiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru urzadzenia przez dozér techniczny (UDT — 2 odbiory)

9. Podstawa pfatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe



10. Przepisy zwiazane

WYPOSAZENIE POMIESZCZEN

KOD CPV: 39000000-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot szczego6towej specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
dostarczenia i odbioru mebli, sprzetu i wyposazenia .

1.2. Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i dostawach mebli, sprzetu z wyposazeniem wymienionych w
punkcie 1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i obowigzujacymi przepisami.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu i urzadzen komputerowych

Dostawca mebli i sprzetu z wyposazeniem jest odpowiedzialny za jako$¢, zgodnos¢ z SST i
poleceniami inspektora nadzoru.

2. MEBLE, SPRZET | WYPOSAZENIE

2.1. Badanie w miejscu dostawy

Kazda partia mebli z wyposazeniem przed jej montazem musi uzyskac akceptacje inspektora
nadzoru. Kazdy element dostarczony do pracowni podlega odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci dostarczonych mebli i wyposazenia

— zgodnosci z atestami wytworcy

— jakosci wykonania z uwzglednieniem montazu

2.2. Szczegotowy opis mebli i wyposazenia

Symbol Opis produktu

B1 Biurko prostokatne na 4 nogach, o wymiarach: szerokos$¢: 1600 mm, gtebokos¢ 800 mm,
wysoko$¢ 720-740mm.

o Blat: wykonany z ptyty obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci 25-28

mm, oklejonej obrzezem ABS grubosci 2-3 mm, w kolorze blatu.

d Stelaz biurka metalowy, malowany proszkowo. Rama wykonana z profilu zamknietego o

przekroju zawartym w zakresie od 40x20 do 50x30 mm, mocowana fabrycznie do blatu na catym

iego obrysie, w odlegtosci min. 30 mm od kranca blatu. Rama nie spawana.

o Podstawa: 4 nogi metalowe lub aluminiowe, malowane proszkowo, wykonane z profili

zamknietych, o przekroju zawartym w zakresie 50-60 mm, z zatozeniem, ze noga ma by¢

kwadratowa. Nogi powinny posiadac stopki pozwalajgce na regulacje poziomu nie mniejszg niz

15mm. Nogi powinny by¢ montowane do ramy dzigki tréjkatnym tgcznikom metalowym, odlewanym,

ktore umozliwiajg tatwy montaz i demontaz biurka.

d Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta. Podstawa

malowana proszkowo - do wyboru min. 2 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez

Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

d Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

d Zamawiajgcy wymaga, aby biurko miato mozliwos¢é zamontowania przelotu na
okablowanie. Przelotka powinna by¢ wykonana z tworzywa sztucznego lub aluminium.

o Wymagane dokumenty:

o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,

o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na same
sktadowe mebla),

o Dokument potwierdzajgcy spetnienie Rozporzgdzenia MPiPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr
148,p0z.973).

B3 Biurko w ksztalcie litery L, ramowe wersja prawa o wymiarach: szerokos¢ 1600x1600mm,
gtebokosé 800x600 mm, wysokos¢ 720-740mm.

d Blat: wykonany z ptyty obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci 25-28

mm, oklejonej obrzezem ABS grubosci 2-3 mm, w kolorze blatu.

o Stelaz biurka malowany proszkowo na kolor RAL 9006. Rama z profilu zamknietego o

przekroju od 40x20 do 50x30mm, mocowana fabrycznie do blatu, na catym jego obrysie (tylko w

czesci zaoblonej blatu - brak ramy) w odlegtosci 20-30 mm od kranca blatu, nie spawana.

o Podstawa: 5 n6g o przekroju zawartym w zakresie 50-60x50-60 mm, z zatozeniem, ze

noga ma by¢ kwadratowa. Nogi powinny by¢ montowane do ramy dzieki trojkagtnym tgcznikom

metalowym, odlewanym, ktére umozliwiajg tatwy montaz i demontaz biurka.

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
o Wymagane dokumenty:

o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,

o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na same
sktadowe mebla)

o Dokument potwierdzajgcy spetnienie Rozporzgdzenia MPiPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr
148,p0z.973)

D1 Dostawka zaokr gglona o wymiarach: szerokos¢: 1600 mm, giebokos¢: 600mm, wysokosc¢:
720-740 mm.

. Blat: wykonany z plyty dwustronnie laminowanej klasy E1, grubosci 25 mm, oklejonej




obrzezem ABS grubosci 2-3 mm w kolorze blatu.

g Podstawa: 2 nogi malowane proszkowo, o przekroju min.50mm z zatozeniem, ze noga ma
by¢ kwadratowa, Nogi powinny posiadac¢ stopki pozwalajgce na regulacje poziomu nie mniejszg niz
15mm.

g Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
g Wymagane dokumenty:

o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,
o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na same
sktadowe mebla)

P1

Panel gérny, montowany do blatu biurka na szerokosci 1600 mm.

g Wymiary panelu: wysokos¢ catkowita panelu 550-570 mm (po zamontowaniu, panel
powinien wystawaé 430-450 mm ponad blat).

o Panel wykonany z ptyty wiérowej laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci
18-22mm, oklejony obrzezem ABS grubosci min. 1 mm.

g Panel montowany od spodniej strony biurka, na katownikach metalowych, malowanych
proszkowo na kolor aluminium.

o Panel dwustronnie tapicerowany (z widoczng plyta laminowana).

o Tapicerowane formatki o szerokosci min. 1000mm, umieszczone po obu stronach panelu -
wykonane w sposob umozliwiajagcy wbijanie w te elementy szpilek lub pinezek.

d Tapicerka o parametrach nie gorszych niz :

- Scieralno$é : min. 50 000 cykli Martindala, wg - EN 12947-2
- Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2

- Skitad - 100 % Poliester

- Gramatura: min. 240 g/m2.

o Kolorystyka: ptyta meblowa i tkanina - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

P2

Panel dolny, montowany do biurka o szerokosci 1600 mm.
Wymiary panelu: szeroko$¢ dopasowana do szerokosci biurka , wysoko$¢ 310-330 mm.

d Panel wykonany z plyty wiérowej laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci min.
18mm, oklejony obrzezem ABS w kolorze piyty.

o Panel montowany od spodniej strony biurka, na katownikach metalowych, malowanych
proszkowo na kolor aluminium.

d Panel powinien licowac sie z nogami biurka - montowany w przestrzeni pomiedzy nimi.

d Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

K1

Kontener mobilny o wymiarach: szerokos¢ 430-450mm, gtebokos$c¢

580-600mm, wysokos¢: 570-600 mm.
d Kontener powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
o Korpus, plecy, front oraz wieniec dolny wykonane z plyty grubosci min. 18 mm, przy
zatozeniu, ze wszystkie elementy muszg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Wieniec gérny
wykonany z ptyty grubosci min. 25 mm. Plecy muszg by¢ naktadane na boki i wieniec lub
wpuszczane w nafrezowane boki kontenera.
d Kontener powinien posiada¢ piérnik wykonany z tworzywa i 3 szuflady o wktadach
plastikowych.

d Kontener ma mie¢ mozliwos¢ wysuniecia na raz tylko jednej szuflady.

o Na froncie kazdej szuflady powinien znajdowac sie metalowy uchwyt o rozstawie min. 120
mm, mocowany na 2 $rubach.

d Top goérny powinien nachodzié¢ na szuflady i by¢ licowany z ich frontem, wieniec dolny
kontenera powinien by¢ zastoniety frontem szuflady. Front szuflad powinien by¢é montowany do
szuflady za pomoca ztacza utatwiajgcego ewentualng regulacje.

o Zamek centralny, z 2 kluczami tamanymi - montowany w froncie piornika.

d Szuflady na prowadnicach rolkowych lub kulkowych.

d Kontener wyposazony w 4 kétka fi max. 40mm, w tym przynajmniej 2 majg posiadac
hamulec.

o Kontener klejony, montowany w fabryce producenta w celu zwiekszenia wytrzymatosci
mebla.

d Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

o Wymagane dokumenty:
o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 14073-2,
o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na same
sktadowe mebla)

S71

Szafa z drzwiami przesuwnymi 0 wymiarach szeroko$¢ 1200 mm, gtebokos$é 440-460 mm,
wysokos¢ 1150-1170 mm.
o Szafa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

. Korpus, front i pétki majg by¢ wykonane z plyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze




majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Wieniec gérny wykonany z plyty grubosci 25-28mm.
Dla plecéw, Zamawiajgcy dopuszcza ptyte grubosci min. 12mm. Plecy musza by¢ wpuszczane w
nafrezowane rowki na bokach i wiencu. Top i korpus maja by¢ ze sobg skrecone (nie klejone),
umozliwiajgce wymiane kazdego z elementéw szafy.

g Pétki z mozliwoscig regulacji utozenia w zakresie co najmniej +/- 32mm, wyposazone w
system zapobiegajgcy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, gteboko$é pétki min. 340 mm, pétka
oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiadac¢ 2x min. 1 poéike.

g Drzwi szafy z zamkiem wpuszczanym z dwoma kluczami famanym.

g Prowadnice drzwi plastikowe lub aluminiowe - wpuszczane w nafrezowany rowek w
wiencu dolnym i gérnym.

g Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo, minimalna dtugos¢ uchwytu 120 mm, mocowany na 2 $rubach.

g Szafa na cokole wysokosci 55-75mm, wyposazona w stopki z mozliwoscig regulacji
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy PN-EN 14073-2
« Atest higieniczny na calty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestow na same
sktadowe mebla)

SZ72

Szafa z drzwiami ptytowymi uchylnymi o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, gtebokos¢ 440-460
mm, wysoko$¢ 1890-1940mm

g Szafa powinna by¢ wykonana z plyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

o Korpus, front i wieniec dolny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy
zalozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci piyty. Dla plecow,
Zamawiajgcy dopuszcza piyte grubosci min.
12mm . Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane rowki na bokach i wieficu. Top i korpus
majg by¢ ze sobg skrecone (nie klejone), umozliwiajgce wymiane kazdego z elementow szafy.
Wieniec goérny wykonany z ptyty grubosci 25-28mm.
d Pétki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach, co
min. 32 mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, glebokosé
potki min. 340 mm, pétka oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 4 péiki.
d Szafa ma by¢ wyposazona w min. 4 zawiasy na skrzydto drzwi, posiadajgce kat rozwarcia
do 110st.

o Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.

o Kazde drzwi wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo, minimalna dtugos¢ uchwytu 120mm, mocowany na 2 srubach.

d Zamek baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi.

d Szafa na cokole wysokosci 55-75mm. Szafa wyposazona w stopki z mozliwoscig regulacii
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
o certyfikat zgodnosci wg normy EN 14073-2
o0 atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sie na atestow na same
sktadowe mebla)

SZ3

Szafa z drzwiami ptyt owymi uchylnymi , o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, gtebokos¢ 440-460
mm, wysokos$¢ 1150-1180 mm,

o Budowa: Szafa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
o Korpus, front, wieniec dolny maja byé wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy

zatozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci plyty. Wieniec gérny
wykonany z ptyty grubosci min. 25 mm. Dla plecéw Zamawiajgcy dopuszcza ptyte grubosci min. 12
mm. Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec. Top i korpus majg by¢ ze sobg
skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego elementu.

d Pétki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach, co
min. 32 mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, glebokosé
potki 340-360 mm, potka oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 2 potki.

d Szafa ma by¢ wyposazona w min. 2 zawiasy na skrzydto drzwi.

d Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.

o Kazde drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo o minimalnym rozstawie 120mm, mocowany na 2 $rubach.

d Zamek jednopunktowy, z dwoma kluczami tamanymi.

d Szafa na cokole wysokosci 55-75mm, wyposazona w stopki z mozliwoscig regulacji
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:

d Certyfikat wytrzymato$ciowy wg normy EN 14073-2,

e Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sig na atestéw na




same sktadowe mebla)

Sz4

Szafa z drzwiami ptytowymi uchylnymi , o wymiarach: szeroko$¢: 600 mm, glebokos$é 440-460
mm, wysokos$¢: 1890-1940 mm.

o Szafa powinna by¢ wykonana z plyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

g Korpus, front i wieniec dolny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy
zalozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Dla plecow,
Zamawiajgcy dopuszcza plyte 12mm . Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec.
Top i korpus majg by¢ ze sobg skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego
elementu.

g Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach, co
min. 32 mm, wyposazone w system zapobiegajgcy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, giebokosé
potki min. 340 mm, pétka oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 4 péiki.

o Szafa ma by¢ wyposazona min. 4 zawiasy na skrzydto drzwi.

o Drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo, minimalna dtugos¢ uchwytu 120mm, mocowany na 2 srubach.

g Zamek baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi.

o Szafa na cokole wysokosci 55-65mm, wyposazona w stopki z mozliwoscia regulaciji
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 14073-2,
o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na same
sktadowe mebla)

SZ5

Szafa z drzwiami ptytowymi uchylnymi , o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, gtebokos¢ 440-460
mm, wysokos$¢ 1530-1570 mm,

o Budowa: Szafa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
d Korpus, front, wieniec dolny majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy
zatozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci plyty. Wieniec gérny
wykonany z ptyty grubosci min. 25 mm. Dla plecéw Zamawiajgcy dopuszcza ptyte grubosci min. 12
mm. Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec. Top i korpus majg by¢ ze sobg
skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego elementu.
d Pétki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach, co
min. 32 mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, glebokosé
potki 340-360 mm, potka oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 3 potki.
d Szafa ma by¢ wyposazona w min. 3 zawiasy na skrzydto drzwi.
d Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.

o Kazde drzwi wyposazone w metalowy uchwyt zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo o minimalnym rozstawie 120mm, mocowany na 2 $rubach.

d Zamek jednopunktowy, z dwoma kluczami tamanymi.

d Szafa na cokole wysokosci 55-75mm, wyposazona w stopki z mozliwoscig regulacji
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

'Wymagane dokumenty:

d Certyfikat wytrzymato$ciowy wg normy EN 14073-2,

o Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sig na atestéw na
same sktadowe mebla)

B4

Biurko prostok atne na 4 nogach , o wymiarach: szeroko$¢: 1200 mm, gteboko$¢ 600 mm,
wysokos¢ 720-740mm.

o Blat: wykonany z ptyty obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci 25-28
mm, oklejonej obrzezem ABS grubosci 2-3 mm, w kolorze blatu.
d Stelaz biurka metalowy, malowany proszkowo. Rama wykonana z profilu zamknietego o

przekroju zawartym w zakresie od 40x20 do 50x30 mm, mocowana fabrycznie do blatu na catym
iego obrysie, w odlegtosci min. 30 mm od kranca blatu. Rama nie spawana.

d Podstawa: 4 nogi metalowe lub aluminiowe, malowane proszkowo, wykonane z profili
zamknietych, o przekroju zawartym w zakresie 50-60 mm, z zatozeniem, ze noga ma by¢
kwadratowa. Nogi powinny posiadac¢ stopki pozwalajgce na regulacje poziomu nie mniejszg niz
15mm. Nogi powinny by¢ montowane do ramy dzieki trojkgtnym tgcznikom metalowym, odlewanym,
ktore umozliwiajg tatwy montaz i demontaz biurka.

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta. Podstawa
malowana proszkowo - do wyboru min. 2 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

d Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

o Zamawiajgcy wymaga, aby biurko miato mozliwo$é zamontowania przelotu na
okablowanie. Przelotka powinna by¢ wykonana z tworzywa sztucznego lub aluminium.
'Wymagane dokumenty:

o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2, o Atest higieniczny na caty mebel

lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestow na same sktadowe mebla),




o Dokument potwierdzajgcy spetnienie Rozporzadzenia MPiPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr
148,p0z.973).

SzZuUl

Szafa ubraniowo -aktowa z drzwiami ptytowymi uchylnymi o wymiarach: szerokos¢ 800 mm,
gtebokos¢ 440-460 mm, wysokos$¢ 1890-1940mm

g Szafa powinna by¢ wykonana z plyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.

g Korpus, front i péiki, majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm. Dla plecéw,
Zamawiajgcy dopuszcza plyte grubosci min. 12mm . Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane
rowki na bokach i wiencu. Top i korpus majag by¢ ze sobg skrecone (nie klejone), umozliwiajgce
wymiane kazdego z elementéw szafy. Wieniec gérny wykonany z ptyty grubosci 25-28mm.

g Potka konstrukcyjna, wyposazona w system zapobiegajacy jej wypadnieciu lub
wyszarpnieciu, gteboko$¢ pétki 340 - 370mm, pétka oklejona z kazdej strony.

g Wewnatrz szafy (do wysokosci pétki konstrukcyjnej) podziat na szerokosci (w pionie) na
dwie czesci. Jedna czes$é o szer. min.562 mm przeznaczona na garderobe i wyposazona w
wysuwany teleskopowy wieszak, mocowany pod pétkg konstrukcyjna, druga przeznaczona na akta i
wyposazona w min. trzy poétki z regulacja wysokosci w 5 pozycjach, wszystkie krawedzie pétki
oklejone obrzezem.

o Szafa ma byé wyposazona w min. 4 zawiasy na skrzydto drzwi, posiadajgce kat rozwarcia
do 110st.

g Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.

o Kazde drzwi wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony galwanicznie lub malowany
proszkowo, minimalna dtugos¢ uchwytu 120mm, mocowany na 2 srubach

o Zamek baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi.

g Szafa na cokole wysokosci 55-75mm, wyposazona w stopki metalowe z mozliwoscig
regulacji poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy
'Wymagane dokumenty:
o certyfikat zgodnosci wg normy EN 14073-2
o0 atest higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sig na atestow na same
sktadowe mebla)

L1

Lada recepcyjna, modutowa-komplet: zbudowana z 3 modutéw: jednego prostego wysokiego,
jednego prostego niskiego i jednego naroznego. Moduty o wymiarach zawartych w przedziale:

d Modut prosty wysoki: Szerokos¢: 2000 mm, gtebokos¢: 800 mm, wysokos¢ 1100-1200
mm.

o Modut prosty niski: szeroko$¢ 1000 mm, gtebokosc:800mm, wysoko$¢ 720-740mm.
o Modut narozny: Szerokosc¢: 800 mm, gtebokos¢: 800 mm, wysokosé 1100-1200 mm.

o Budowa: Konstrukcja no$na lady, blat gorny i blat roboczy powinny by¢ wykonane z piyty
wiérowej grubosci 25 mm, obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS
dobrane pod kolor piyty.

o Elementy frontowe moduty prostego powinny byé wykonane z ptyty grubosci 12mm,

elementy frontowe modutu naroznego powinny by¢ wykonane z ptyty HDF grubosci 2-3 mm.kolor

popielaty.

o Moduly lady powinny by¢ potgczone od strony dolnej blatu roboczego za pomoca

elementow metalowych w taki sposéb, aby tworzyly jedng bryte.

d Elementy gérne lady z dolnymi powinny by¢ tgczone za pomocg ztgcz mimosrodowych.
Lada powinna mie¢ mozliwos¢ regulacji poziomu w zakresie 10-15 mm.

d Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

o Elementy frontowe lady powinny mie¢ mozliwo$¢ tapicerowania.

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

'Wymagane dokumenty:

o Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sig na atestéw na

same sktadowe mebla)

ST2

Stot kon ferencyjny , z blatem w ksztalcie ,beczki” na 8 nogach, o wymiarach: szerokos¢: 2800
mm, gtebokos$¢ w najszerszej srodkowej czesci 1200 mm, gtebokos¢ w skrajnych najwezszych
czesciach 800mm, wysokos¢ 720-740mm.

d Blat: wykonany z ptyty obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, grubosci 25-28
mm, oklejonej obrzezem ABS grubosci 2-3 mm, w kolorze blatu.

o Stelaz stolu malowany proszkowo na kolor RAL 9006.

o Rama wykonana z profilu zamknietego o przekroju od 40x20 do 50x30 mm, mocowana

fabrycznie do blatu, w odlegtosci 20-30 mm od kranca blatu o glebokosci 800mm. Rama nie
spawana.

o Podstawa: 8 n6g o przekroju zawartym w zakresie 50-60 mm, z zatozeniem, ze noga ma
by¢ kwadratowa. Nogi powinny posiada¢ stopki pozwalajgce na regulacje poziomu nie mniejszg niz
15mm. Nogi powinny by¢ montowane do ramy dzieki tréjkgtnym tgcznikom metalowym, odlewanym,
ktore umozliwiajg tatwy montaz i demontaz stotu.

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

\Wymagane dokumenty:




g Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,
g Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na
same sktadowe mebla)

KR2 Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami, powinno posiada¢ wymiary mieszczace sie
w przedziatach:
g szeroko$¢ siedziska réwna szerokosci oparcia 390-440 mm,
g wysokos¢ siedziska 440-500 mm,
g catkowita wysokos$¢ krzesta 820-880mm,
o gtebokos¢ siedziska 390-440 mm.
' catkowita szerokos¢ krzesta - 480-520 mm,
g calkowita gtebokos¢ krzesta 500-600 mm.
Krzesto musi posiadac¢:
d Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej min. siedmiowarstwowej, gieto-klejonej o
grubosci min. 10 mm.
o Siedzisko wraz z oparciem wykonane z jednej miski z podcigciem zwezajgcym szerokosé
siedziska ponizej czesci ledzwiowej oparcia, zwiekszajagcym dynamike oparcia podczas siedzenia.
d Siedzisko i oparcie z tapicerowanymi poduszkami.
o Konstrukcje wykonang z rury fi min. 20 mm, chromowana.
o Podtokietniki montowane do ramy, o stelazu w ksztalcie litery ,V” , z naktadkami
drewnianymi wygietymi w tuk. Podtokietniki z opcjg demontazu.
g Wszystkie taczenia estetyczne.
g Potgczenie miski siedziska z ramg niewidoczne, realizowane za pomocg np. krgzkéw
montazowych wykonanych z sklejki bukowe;.
o Nogi przednie wykonane z jednego elementu rury, nogi tylne wykonane z jednego
elementu rury.
d Nogi wyposazone w stopki tworzywowe do twardych powierzchni.
o Mozliwo$¢ zamontowania akcesoriéw tj.: podtokietnikéw, pulpitéw, tacznikéw ktére mozna
zamontowac w trakcie uzytkowania.
o Mozliwos¢ sztaplowania min. 10 sztuk w stupku
d Kolorystyka: sklejka bukowa i tkanina tapicerska - do wyboru po min. 10 koloréw kazdego
materiatu z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem
umowy.
'Wymagane dokumenty:
«atest wytrzymatosciowy zgodnie z EN 13761, EN 1022, EN 14703 Krzesto powinno byc¢
. tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz :

- Scieralno$¢ : min.140 tys. cykli Martindala,
- Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2
- Sktad: 100% poliester
- Gramatura: min. 250 g/m

KR1 Fotel obrotowy , powinien posiada¢ wymiary zawarte w przedziatach:

o Szerokos$c¢ oparcia: 430-450 mm

o Wysokos¢ oparcia: 520-540 mm

' Szeroko$¢ siedziska: 450-470 mm,

d Glebokos¢ siedziska: 420-450 mm

d Wysokos¢ siedziska w najnizszym potozeniu: 420-440 mm z regulacjg wysokosci w
zakresie min. 130 mm

o Wysokos¢ catkowita, liczona do kranca oparcia przy potozeniu siedziska w najnizszym
punkcie: 970-990 mm.

d Srednica podstawy: 680-700 mm Krzesto musi posiadag :

d Siedzisko i oparcie tapicerowane

d Oparcie z tylng ostong wykonang z tworzywa w kolorze biatym. Ostona z poprzecznymi
zebrowaniami..

o Szkielet oparcia wykonany z tworzywa, obtozony ggbka.

d Mechanizm synchroniczny umozliwiajgcy blokade oparcia w min. 5 pozycjach

d Oparcie odchylajace sie synchronicznie z siedziskiem w stosunku 2:1. Kat pochylenia
oparcia min. 22 stopnie.

o Oparcie regulowane na wysokos¢ w zakresie min. 60 mm,

o Podtokietniki regulowane na wysokos$¢ w zakresie min. 80 mm.

o Podtokietniki wykonane z biatego i czarnego tworzywa. Naktadka podtokietnika wykonana
z miekkiego poliuretanu w kolorze czarnym.

d Siedzisko i oparcie z piankg wylewang (nie dopuszcza sie zastosowania pianki cietej)
o Podstawe wykonang z tworzywa-kolor biaty.

o Kétka o srednicy fi 65-70 mm do miekkich powierzchni,

o Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 15 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
« Atest wytrzymatosciowy zgodnie z: EN 1335

Krzesto powinno by¢ tapicerowane tkaning o parametrach nie gorszych niz :




o Skiad: 100% poliester

g Gramatura: min. 250 g/m2
g Scieralno$é : min. 150 000 cykli Martindala,
. Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2
S1 Sofa modutowa , do tgczenia w zestawy.
Sofa o wymiarach: Szerokos¢: 1300-1400 mm, Glebokosé: 1200-1300 mm, Wysokos¢ catkowita
750-800 mm, Siedzisko na wysokosci 430-460 mm.

. Modut dwustronny - 4 osobowy z oparciem

. Boki siedziska przechodzgce w boki oparcia wykonane z ptyty melaminowej obustronnie, o
klasie higienicznosci E1, grubosci 18-22 mm, oklejonej ABS grubosci 2-3 mm.

. Oskrzynia wykonana z ptyty widrowej grubosci min. 18 i 10 mm, piyta siedziska grubosci
18-22 mm.

. Przekréj boczny sofy w ksztalcie trapezu, zwezany ku dotowi w czesci frontowe;.

. Gorna czes¢ siedziska zaokrgglona z obu stron o promieniu min. R 40mm. Siedzisko i
oparcie wykonane z osobnych elementéw nie stykajacych sie ze sobg, pozostawiajgc
przestrzen na cyrkulacje powietrza, potgczone bokami z ptyty melaminowanej

. Element przystosowany do tgczenia w zestawy.

. Stopki wysokosci 5-7 mm.

. Gabka siedziska grubosci 60-80 mm, o gestosci w zakresie 37,5-40,5 kg/m3

Sofa powinna posiada¢ dokumenty:

. Atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN EN 16139, PN EN 1728, PN EN 1022

. Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 15 koloréw z wzornika producenta.

. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajacego, przed podpisaniem umowy.

. Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz :

d Sktad: podkiad 100% poliesterHi-Loft, warstwa wierzchnia Vinyl 100%
g Gramatura: min. 650 g/m2
d Scieralno$é : min. 300 000 cykli Martindala,
e Niepalno$é : wg EN 1021-1, EN 1021-2
S2 Sofa modutowa , do tgczenia w zestawy:
Sofa o wymiarach: Szerokos¢: 500-600 mm, Glebokosé: 1200-1300 mm, Siedzisko na wysokosci
430-460 mm.
* Sofatacznik zewnetrzny 180 stopni
* Boki siedziska wykonane z ptyty melaminowej obustronnie, o klasie higienicznosci E1,
grubosci 18-22 mm, oklejonej ABS grubosci 2 -3mm. Oskrzynia wykonana z plyty wiérowej
grubosci min.18 i 10 mm, ptyta siedziska grubosci 18-22 mm.
*  Przekroj boczny sofy w ksztalcie trapezu, zwezany ku dotowi w czesci frontowe;.
e Gorna czesc siedziska zaokraglona z obu stron o promieniu min. R 40mm. Wewnetrzny
promien zakrzywienia elementu to ok. R 300 mm, zewnetrzny promien zakrzywienia to ok. R
800 mm.
* Element przystosowany do tgczenia w zestawy.
»  Stopki wysokosci min.5 mm.
e Gabka siedziska grubosci 60-70 mm, o gestosci w zakresie 37,5-40,5 kg/m3
Sofa powinna posiada¢ dokumenty:
*  Atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN EN 16139, PN EN 1728, PN EN 1022
» Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 15 koloréw z wzornika producenta.
« Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
» Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz :
o Skiad: podktad 100% poliesterHi-Loft, warstwa wierzchnia Vinyl 100%
o Gramatura: min. 650 g/m2
d Scieralno$é : min. 300 000 cykli Martindala,
M Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2
S3 Fotel stacjonarny na 4 nogach z podtokietnikami, powinien posiada¢ wymiary mieszczace sie w

przedziatach:
0 Szerokos¢ siedziska 460-500 mm
0 Glebokos¢ siedziska 480-510 mm
0 Szerokos¢ oparcia 460-500 mm
0 Wysokos¢ catkowita liczona do kranca oparcia 790-830mm
o0 Siedzisko na wysokosci 450-470mm
o Catkowita szerokos$¢ fotela (tgcznie z podtokietnikami) 630 - 650mm
o Catkowita glebokos¢ fotela 640 - 660mm

d Budowa: Siedzisko i oparcie w calosci tapicerowane tkaning,

o Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju min. 20mm,

o Podtokietniki z naktadkami z litego drewna bukowego - naktadka dtugosci min. 500mm
o Noga tylna taczona z oparciem w sposob niewidoczny. Nogi zakonczone stopkami
przegubowymi.

d Siedzisko i oparcie nie potagczone, z zachowaniem przeswitu.

d Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 15 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz :

. Sktad: 100% poliester




g Gramatura: min. 250 g/m2
g Scieralno$é : min. 150 000 cykli Martindala,

g Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2 Wymagane dokumenty:
Atest wytrzymatosciowy - zgodnie z normg PN-EN 15373, PN-EN 1022

S4 Sofa 2-osobowa na 4 nogach z podtokietnikami, powinna posiada¢ wymiary mieszczace sie w
przedziatach:
0 Szerokos¢ siedziska 1250-1350 mm
0 Glebokos¢ siedziska 480-510 mm
0 Wysokos¢ catkowita liczona do kranca oparcia 790-830mm
0 Siedzisko na wysokosci 450-470mm
o Catkowita gteboko$¢ 640 - 660mm
g Budowa: Siedzisko i oparcie w calosci tapicerowane tkaning,
d Stelaz wykonany z rur stalowych chromowanych o przekroju min. 20mm,
g Podtokietniki z naktadkami z litego drewna bukowego - naktadka dtugosci min. 500mm
o Noga tylna taczona z oparciem w sposéb niewidoczny. Nogi zakonczone stopkami
przegubowymi.
o Siedzisko i oparcie nie potagczone, z zachowaniem przeswitu.
g Kolorystyka: tkanina tapicerska - do wyboru min. 15 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz :
o Skiad: 100% poliester
g Gramatura: min. 250 g/m2
d Scieralno$é : min. 150 000 cykli Martindala,
g Niepalnos¢ : wg EN 1021-1, EN 1021-2 Wymagane dokumenty:
Atest wytrzymatosciowy - zgodnie z normg PN-EN 15373, PN-EN 1022
ST3 Stolik kawowy 0 wymiarach zawartych w przedziale:
' Szerokosc¢: 540-560 mm,
d Glebokos¢: 520-560 mm,
o Wysokos¢: 450-470 mm,
o Budowa: 4 nogi metalowe, chromowane, wykonanych z rury stalowej o przekroju min. fi 18
mm.
d Blat stolika wykonany z ptyty wiérowej obustronnie melaminowanej. Grubo$¢ blatu: min.
25 mm, Naroza zaokrgglone.
o Kolorystyka: ptyta wirowa melaminowana - do wyboru min. 10 koloréw z wzornika
producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
ST1 Stolik kawowy 0 wymiarach zawartych w przedziale:
' Szerokos¢: 1100-1150 mm,
o Gtebokosé: 520-560 mm,
o Wysokos¢: 450-470 mm,
d Budowa: 4 nogi metalowe, chromowane, wykonanych z rury stalowej o przekroju min. fi 18
mm.
d Blat stolika wykonany z plyty wiérowej fornirowanej otwartoporowo. Grubo$¢ blatu: min. 25
mm, Naroza zaokraglone.
o Kolorystyka: fornir otwartoporowy - do wyboru min. 3 kolory z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
B2 Biurko menad zerskie z blatem obustronnie zaokrgglonym o wymiarach: szerokos¢: 2000 mm,

gtebokosé: 9800 mm, wysokosé: 720-740mm.

d Blat: wykonany z ptyty wiérowej dwustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1,
grubosci 25 - 28 mm, oklejonej obrzezem w kolorze blatu.
o Rama: mocowana do blatu za pomocg $rub wkrecanych w metalowe mufy. Rama stalowa

lub aluminiowa o szerokosci dopasowanej do szerokosci biurka i gtebokosci pomiedzy 350-450 mm
umozliwiajgca zainstalowanie pojemnych kanatéw kablowych, mieszczgcych min. 2 przedtuzacze i
wigzke kabli. W celu zwiekszenia komfortu uzytkowania, rama powinna by¢ przesunieta w strone
krawedzi przeciwlegtej do uzytkownika i mocowanie powinno sig rozpoczyna¢ max. 150mm od
krawedzi przeciwlegtej dla uzytkownika. Rama prostokatna, spawana, wykonana z profili
zamknietych o przekroju min. 50x25mm i grubosci $cianki min. 2mm.

o Podstawa: 2 nogi ptytowe, kazda grubosci w zakresie 45-50 mm, oklejonej obrzezem w
kolorze nogi. Kazda noga powinna posiada¢ niewidoczne, metalowe wzmocnienie, zamontowane
wewnatrz nogi. Rama blatu musi byé mocowana do wzmocnienia nogi. Nogi wyposazone w stopki
min. fi 20 mm, pozwalajgce na regulacje poziomu nie mniejszg niz 10 mm.

o Kolorystyka: ptyta wiérowa laminowana - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika
producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

d Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

o W celu réwnolegtego ustawienia nég w sgsiadujgcych biurkach, wymagana jest mozliwos¢

regulacji pionowego ustawienia nogi w zakresie min.3 stopni. Regulacja za pomocg niezaleznego
elementu regulujgcego.

d Zamawiajgcy wymaga, aby biurko miato mozliwosé zamontowania co najmniej: kanatu
kablowego poziomego i pionowego oraz panelu dolnego lub gérnego. Dodatkowe elementy powinny

by¢ montowane do ramy biurka - bez wykonywania dodatkowych otworéw w ramie i blacie.




'Wymagane dokumenty:

g Atesty wytrzymatosciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,

g Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sie na atestéw na
same sktadowe mebla)

o Dokument potwierdzajacy spetnienie Rozporzadzenia MPiPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr

148,p02.973)

P3

Panel dolny frontowy do biurka , o wymiarach: szeroko$¢ dopasowana do szerokosci biurka
(2000 mm), wysokos$¢ zawarta w przedziale 340-370 mm. Krawedz dolna panelu na poziomie
310-340 mm od podioza.

g Budowa: Panel wykonany z plyty obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1,

grubosci min. 18 mm, oklejonej obrzezem ABS, w kolorze piyty.

o Panel montowany do ramy biurka za pomocg min. trzech metalowych uchwytéw - nie

dopuszcza sie montazu paneli do blatu biurka. Kazdy uchwyt musi posiada¢ mozliwosé regulacji

pionowania panelu niezaleznie od biurka, regulacja z uzyciem klucza imbusowego.

o Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.

Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

'Wymagane dokumenty:

« higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sig na atestow na same
sktadowe mebla)

K2

Kontener mobilny o wymiarach: szerokosé¢ 430-450mm, gtebokos$¢ 580-600mm, wysokos¢
560-590mm
o Budowa: Kontener powinien by¢ wykonany z ptyty widrowej obustronnie laminowanej o
klasie higienicznosci E1. Widoczne krawedzie oklejone obrzezem ABS 2-3 mm, pozostate
krawedzie, oklejone obrzezem min.
0,5mm - obrzeze dobrane pod kolor ptyty. Korpus, plecy, front oraz wieniec dolny i gérny
wykonane z ptyty grubosci min.18 mm przy zatozeniu, ze wszystkie elementy majg byc¢
wykonane z tej samej grubosci piyty.
o Kontener powinien posiadac¢ piornik wykonany z tworzywa i 3 szuflady o wktadach
metalowych o dopuszczalnym obcigzeniu min. 20 kg. Szuflady bez uchwytéw, funkcje uchwytu ma
petni¢ min. 15 mm szczelina pomiedzy frontem szuflad a korpusem. Front szuflady powinien
nachodzi¢ na top kontenera. Szuflada powinna mie¢ fabryczne otwory do ewentualnego
zamontowania separatorow.
d Prowadnice kulkowe zapewniajgce wysuw szuflad min. 80%. Wytrzymatos¢ prowadnic
min. 50 tys. cykli.
o Zamek centralny z dwoma kluczami tamanymi, zamykajacy jednoczes$nie wszystkie
szuflady kontenera. Kontener ma mie¢ mozliwo$¢ wysunigcia na raz tylko jednej szuflady metalowe;.
d W celu zachowania wiekszej wytrzymatosci kontenera, 4 kétka muszg by¢ mocowane
jednoczesnie do boku i wienca dolnego. Max. $rednica kétek fi 40mm,
o Korpus kontenera klejony, montowany w fabryce producenta w celu zwigkszenia
\wytrzymatosci mebla.
d Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
o Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:
o Szuflady z cichym domykiem.
o System klucza matki
d Mozliwo$¢ wymiany samej wktadki zamka
'Wymagane dokumenty:
d Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 14073-2
o Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sig na atestéw na
same sktadowe mebla)

S76

Szafa z drzwiami ptytowymi uchylnymi o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, gtebokos¢ 440-460 mm,
wysokos$¢ 1830-1930mm.

o Budowa: Szafa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
d Korpus, front i top majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze

wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Plecy wykonane z ptyty grubosci
12-16 mm. Plecy musza byé wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec. Top i korpus majg by¢ ze
sobg skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego elementu.

d Potki wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/-
128mm, wyposazone w system zapobiegajacy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, gtebokosé potki
340-360 mm, poétka oklejona z kazdej strony. Szafa musi posiada¢ min. 4 potki.

d Szafa ma by¢ wyposazona w zawiasy z wbudowanym tlumikiem, aby zapewni¢ ich ciche
zamykanie - min. 4 zawiasy na skrzydto drzwi.

o Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.

o Kazde drzwi wyposazone w metalowe uchwyty zabezpieczone galwanicznie lub
malowany proszkowo o rozstawie $rub 45-55mm, minimalna dtugos¢ uchwytu 112mm.

d Zamek baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi.

o Szafa na stelazu stalowym lub aluminiowym, wykonanym z profilu o przekroju min. 40x20

mm, malowanym proszkowo lub chromowanym. Stelaz wyposazony w metalowy regulator stuzgcy

do poziomowania szafy od wewnagtrz w zakresie min.15 mm.




g Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

g Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:

g System klucza matki

g Mozliwos¢ wymiany samej wkladki zamka

o Mozliwos¢ zastosowania metalowych potek

Szafa powinna posiadac:

g Certyfikat zgodnosci z normg EN 14073-2;

g Atest / certyfikat higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowa (nie dopuszcza sie na

atestow na same skladowe mebla).

Szu2 Szafa ubraniowa z drzwiami ptytowymi uchylnymi o wymiarach: szeroko$¢ 800mm, gtebokosé
440-460 mm, wysokos¢ 1830-1930mm.
' Budowa: Szafa powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
g Korpus, front i top majg by¢ wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm, przy zatozeniu, ze
wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Plecy wykonane z ptyty grubosci
12-16 mm. Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec. Top i korpus majg by¢ ze
sobg skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego elementu.
d 1 potka wykonane z ptyty grubosci min. 18 mm z mozliwoscig regulacji w zakresie +/-
128mm, wyposazona w system zapobiegajacy jej wypadnieciu lub wyszarpnieciu, gtebokos¢ potki
340-360 mm, potka oklejona z kazdej strony. Pod p6tkg powinien by¢ zamontowany chromowany
wieszak teleskopowy.
g Szafa ma by¢ wyposazona w zawiasy z wbudowanym tlumikiem, aby zapewni¢ ich ciche
zamykanie - min. 4 zawiasy na skrzydto drzwi.
' Jedne drzwi wyposazone w listwe przymykowa.
d Kazde drzwi wyposazone w metalowe uchwyty zabezpieczone galwanicznie lub
malowany proszkowo o rozstawie $rub 45-55mm, minimalna dtugos¢ uchwytu 112mm.
' Zamek baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi.
o Szafa na stelazu stalowym lub aluminiowym, wykonanym z profilu o przekroju min. 40x20
mm, malowanym proszkowo lub chromowanym. Stelaz wyposazony w metalowy regulator stuzgcy
do poziomowania szafy od wewngtrz w zakresie min.15 mm.
d Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta. Podstawa
malowana proszkowo - do wyboru min. 3 kolory z wzornika producenta. Kolorystyka do wyboru przez
Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
d Wymagane dodatkowe funkcje uzytkowe:
d System klucza matki
o Mozliwos¢ wymiany samej wkladki zamka
Szafa powinna posiadac:
d Certyfikat zgodnosci z normg EN 14073-2;
Atest / certyfikat higieniczny na caty mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestow
na same sktadowe mebla)
KR3 Fotel obrotowy z zagtéwkiem o wymiarach mieszczacych sie w przedziatach: o Szeroko$¢
siedziska 470-500 mm o Gtebokos$¢ siedziska 450-490 mm o Szerokos$¢ oparcia 470-500 mm
0 Wysokos¢ siedziska regulowana co najmniej od poziomu 455mm w zakresie min. +130mm
0 Wysokos¢ catkowita liczona do kranca zagtowka przy potozeniu siedziska na poziomie 455mm
- wynosi min.1235mm do max.1380mm o Wysokos¢ zagtowka 170 - 190mm, szerokos¢ 370 -
400mm, o Srednica piecioramiennej podstawy 0680-720 mm
o Podtokietniki regulowane na wysokos¢ w zakresie min.80 mm,
Krzesto musi posiadac¢:
o Siedzisko, oparcie i zagtéwek tapicerowane skorg licowa, barwiong na wskros.
o Siedzisko, oparcie i zagtéwek, zbudowane na bazie min. 8 mm sklejki.
o Podtokietniki regulowane na wysoko$¢, z naktadkami PU.
d Zagtéwek staly lub z regulacjg wysokosci
d Podstawe piecioramienng (ramiona wykonane z rur o statym przekroju, bez przegiecia),
stalowg, malowang proszkowo na kolor RAL9006.
Podparcie ledzwi regulowane w dwéch ptaszczyznach.
o Podnosnik gazowy z ptynng regulacje wysokosci, chromowany.
d Regulacje sity odchylania oparcia
d Mechanizm synchroniczny, pozwalajgcy na synchroniczne odchylanie oparcia siedziska w
zakresie: min.9 stopni - siedzisko, min. 20 stopni - oparcie
o Oparcie z regulacjg odchylania, z min. 5 pozycjami blokowania, z mechanizmem
anti-shock - zapobiegajgcym uderzeniu oparcia w plecy
d Kétka fi min. 60 mm do twardych powierzchni
d Kolorystyka: skéra licowa barwiona na wskro$ - do wyboru min. 10 koloréw z wzornika
producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
. Atest/certyfikat wytrzymatosciowy zgodnie z EN 1335
KR4 Krzesto stacjonarne na pto zie z podtokietnikami , powinno posiada¢ wymiary mieszczgce sie

w przedziatach :




0 Szeroko$¢ siedziska 440-480 mm

0 Szerokos¢ oparcia 440-480 mm

0 Wysokos¢ catkowita liczona do kranca oparcia 910-950 mm

0 Wysokos¢ siedziska 460-490 mm

o Calkowita szerokos¢ krzesta (tgcznie z podiokietnikami) 550- 600 mm
0 Catkowita gtebokos¢ krzesta 550-590 mm

Krzesto musi posiadac :

g Siedzisko i oparcie tapicerowane skorg licowa, barwiong na wskros.

g Siedzisko i oparcie, zbudowane na bazie min. 8 mm sklejki.

o Podtokietniki bedace przedtuzeniem nogi krzesta, z naktadkami z litego drewna.

o Podtokietniki nie potgczone z oparciem.

o Stelaz wykonany z rur stalowych min. fi 20 mm, malowanych proszkowo na kolor
RAL9006.

d Stopki tworzywowe do twardych powierzchni.

g Krzesta powinny nawigzywaé¢ wygladem do fotela obrotowego KR3

o Kolorystyka: skéra licowa barwiona na wskro$ - do wyboru min. 10 koloréw z wzornika

producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

ST4 Stolik z blatem ze szkta hartowanego  na metalowych nogach. Blat ze szkta matowego o
grubosci 10mm. Podstawa metalowa malowana proszkowo na kolor biaty. Wysokos¢
440-460mm, wymiary zewnetrzne:540-560 mm x 110-113mm.

S5 Fotel o wymiarach zawartych w przedziale:
o Szerokos¢: 750-780 mm,
o Gtebokosé: 750-780 mm,
o Wysokos¢ catkowita 700-730 mm,
o Siedzisko na wysokosci 430-460 mm.
d Budowa: w siedzisku i oparciu montowane sprezyny dwustronnie stozkowe typu Bonell.
d Po bokach widoczne chromowane nogi metalowe w ksztatcie odwréconej litery ,U”, o
przekroju min. 80x10mm,
o Brak przeszy¢ materiatu na siedzisku.
o Podtokietniki szerokosci 120-130 mm.
d Drewniany, niewidoczny stelaz
d Oparcie lekko wychodzace powyzej podtokietnikow, siedzisko lekko wysuniete przed
podtokietniki.
o Bryta w formie szescianu
o Noga przednia i tylna bedaca jednym elementem zabudowanym w fotelu
o Kolorystyka: skéra licowa barwiona na wskros- do wyboru min. 10 koloréw z wzornika
producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
. Atest wytrzymatosciowy zgodnie z : PN-EN 1022, PN-EN 15373
S6 Sofa 2 osobowa o0 wymiarach zawartych w przedziale:
d Szerokos$¢: 1250-1300 mm,
d Glebokos¢: 750-780 mm,
o Wysokos¢ catkowita 700-730 mm,
o Siedzisko na wysokosci 430-460 mm.
*Budowa: w siedzisku i oparciu montowane sprezyny dwustronnie stozkowe Bonell.
d Po bokach widoczne chromowane nogi metalowe w ksztatcie odwréconej litery ,U”, o
przekroju min. 80x10mm,
o Brak przeszy¢ materiatu na siedzisku.
o Podtokietniki szerokosci 120-130 mm.
d Drewniany, niewidoczny stelaz
d Oparcie lekko wychodzace powyzej podtokietnikow, siedzisko lekko wysuniete przed
podtokietniki.
o Wyglad w formie szescianu
o Noga przednia i tylna bedaca jednym elementem zabudowanym w fotelu
o Kolorystyka: tkanina tapicerska- do wyboru min. 10 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
o Atest wytrzymatosciowy zgodnie z : PN-EN 1022, PN-EN 15373 Sofa powinna by¢
tapicerowana skora naturalng barwiong na wskros.
KR3 Krzesto stacjonarne na ptozie z podiokietnikami, powinno posiada¢ wymiary mieszczace sie w

przedziatach :
»  Szerokos¢ siedziska 440-480 mm
e Szerokos¢ oparcia 440-480 mm
*  Wysokosé catkowita liczona do kranca oparcia 910-950 mm
*  Wysokos$¢ siedziska 460-490 mm
» Catkowita szerokos¢ krzesta (tacznie z podtokietnikami) 550- 600 mm
* Catkowita gtebokos¢ krzesta 550-590 mm

Krzesto musi posiadac¢ :




g Siedzisko i oparcie tapicerowane skorg licowa, barwiong na wskros.

g Siedzisko i oparcie, zbudowane na bazie min. 8 mm sklejki.

g Podtokietniki bedace przedtuzeniem nogi krzesta, z naktadkami z litego drewna.

g Podtokietniki nie potaczone z oparciem.

g Stelaz wykonany z rur stalowych min. fi 20 mm, malowanych proszkowo na kolor
RAL9006.

o Stopki tworzywowe do twardych powierzchni.

g Krzesta powinny nawigzywaé¢ wygladem do fotela obrotowego KR3

g Kolorystyka: skéra licowa barwiona na wskro$ - do wyboru min. 10 koloréw z wzornika

producenta. Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.

R1

Regat otwarty o wymiarach: szeroko$¢ 800 mm, gtebokosé 440-460 mm, wysokosé 1890-1940
mm.

o Budowa: Regat powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie
higienicznosci E1, obrzeze ABS dobrane pod kolor piyty.
d Korpus, wieniec dolny i pétki, majg by¢ wykonane z plyty grubosci min. 18 mm, przy
zalozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Wieniec gérny
wykonany z ptyty grubosci min. 25 mm. Dla plecéw Zamawiajacy dopuszcza ptyte grubosci min. 12
mm. Plecy muszg by¢ wpuszczane w nafrezowane boki i wieniec. Top i korpus majg by¢ ze sobg
skrecone w celu utatwienia ewentualnej wymiany uszkodzonego elementu.
o Potki z mozliwoscig regulacji w 5 pozycjach, co min. 32 mm, wyposazone w system
zapobiegajgcy ich wypadnieciu lub wyszarpnieciu, gtebokos$¢ pétki 340-360 mm, pétka oklejona z
kazdej strony. Regat musi posiada¢ min. 4 potki.
o Regat na cokole wysokosci 55-65mm, wyposazony w stopki z mozliwoscig regulacji
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .
g Kolorystyka: ptyta meblowa - do wyboru min. 12 koloréw z wzornika producenta.
Kolorystyka do wyboru przez Zamawiajgcego, przed podpisaniem umowy.
'Wymagane dokumenty:
o Certyfikat wytrzymatosciowy wg normy EN 14073-2,
d Atest higieniczny na caly mebel lub dang linie meblowg (nie dopuszcza sie na atestéw na
same sktadowe mebla)

R2

Regat otwarty o wymiarach: szerokos¢ 600 mm, glebokos¢ 440-460 mm, wysokos¢ 1890-1940
mm.
» Pozostate parametry analogicznie jak R1

KA

Krzesto audytoryjne

Konstrukcja krzesta:

Konstrukcje krzesta stanowi rama oparcia, wykonana z metalowych profili zamknietych (rura
prostokatna 50x30x2mm, 70x30x3mm). Rama malowana proszkowo, w kolorze wybranym
przez Zamawiajgcego.

Zesp6t siedziska:

Ergonomiczne, uchylne siedzisko z grawitacyjnym mechanizmem sktadania, wyprofilowane,
zaprojektowane przy zachowaniu zasad ergonomii, gwarantujgce komfort uzytkowania. Nie
dopuszcza sie mechanizméw sprezynowych. Siedzisko wykonane z jednego elementu
wielowarstwowej sklejki bukowej, o grubosci min 18mm. Sklejka siedziska wybarwiona na kolor
wybrany przez Zamawiajgcego. Siedzisko z naktadkg tapicerskg. Naktadki wykonane z pianki
wykonanej w technologii wtrysku do formy.

Siedzisko profilowane o zmiennej grubosci, na bokach siedziska dodatkowe ochronne naktadki z
pianki cietej.

Mechanizm sktadania siedziska cichy i bezawaryjny, niewymagajgcy smarowania zawiasow.
Mechanizm wykonany z poliuretanu, z dodatkiem wiokna szklanego. Zapewnia on
diugowiecznos¢ i bezawaryjne dziatanie. Dodatkowo mechanizm wyposazony w bumpony
wyciszajgce sktadanie.

Zespot oparcia:

Oparcie ergonomiczne, wyprofilowane, zaprojektowane przy zachowaniu zasad ergonomii,
gwarantujgce komfort uzytkowania. Wykonane z jednego elementu wielowarstwowej sklejki
bukowej, o grubosci min. 12mm. Giecie sklejki przebiega na wysokosci ok. 82 cm od podtoza.
Calos¢ lakierowana lakierem wodnym, w trzech warstwach. Sklejka oparcia wybarwiona na
kolor wybrany przez Zamawiajgcego.

Na sklejce oparcia dwie naktadki, tapicerowana tkaning tapicerska. Pianka naktadki formowana w
technologii wtrysku do formy. Pianki profilowane o zmiennej grubosci.

Wymiary krzesta:

- Wysokos¢ catkowita krzesta min 1030 mm, uzalezniona od wysokosci stopni

- Wysokos¢ siedziska 450 mm

- Glebokos¢ krzesta ztozonego 370 mm

- Modut fotela w rzedzie w przedziale 500 — 600 mm (Wymiar ostatecznego modutu nalezy ustali¢
na podstawie pomiaru z natury sali).

Tkanina tapicerska:

Tkanina tapicerska wykonana w 100% z poliestru, o gramaturze 310g/m2 i wytrzymatosci 100
000 cykli w skali Martindale oraz klasyfikacji ogniowej: EN 1021-1, EN 1021-2, w kolorystyce
wybranej przez Zamawiajgcego.

Tkanina w kolorystyce wybranej przez Zamawiajgcego.

SzK

Zestaw szafek wiszacych z szafkg okapows i stojgcych z szafkg podzlewazmywakows, szafka

na zmywarke i lodéwke oraz wspélnym blatem




- dt. 298 + 150
-gl. 60cm
KE Kuchenka elektryczna czteropalnikowa z piekarnikiem do zabudowy
- ok. 60(50)/60 cm
LD Lodéwka z zamrazarkg do zabudowy
- ok. 60x60 cm
ZM Zmywarka pod blatowa
OK Okap, wyciag, wbudowany w szafke wiszgca
SK Stot kuchenny na nogach stalowych lub aluminiowych
- ok. 120x120 cm
KK Krzesta kuchenne
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Urzadzenia i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu urzadzen i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
5. Wykonanie robét

5.1. Ogéline zasady wykonywania robot

- nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg

- przestrzega¢ przepisy prawa budowlanego

- stosowac przepisy bhp

5.2 Szczegbtowe zasady montazu dzwigu

- montaz wykona¢ wedfug wskazan i zalecen producenta

6. Kontrola jakosci

6.1. Kryteria oceny jakoci i odbioru

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie wykonania robét zanikowych,

- sprawdzenie wykonanych robét zgodnie z normami.

6.2. Kontrola jakosci wykonanych robot

- kontrola jakosci zastosowanych materiatow

- kontrola doktadnosci i jakosci wykonanych robot

7. Obmiar robot

Wynagrodzenie ryczattowe

8. Odbior robot

8.1. Zakres odbioru robot

- odbiorowi podlegaja wszystkie roboty wyszczegdlnione w niniejszej specyfikacji.
8.2. Podstawe do odbioru wykonanych robét stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za$wiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru urzadzenia przez dozor techniczny (UDT - 2 odbiory)

9. Podstawa pfatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe



